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KVALITA SVAROVANI



Snazsi svarovani

VSEOBECNE

Tiché, silné, stabilni

Svareci pracujici s metodou WIG se maji na co tésit.
Spole¢nost Fronius vyvinula sérii zafizeni, ktera splruje
kazdy sen — MagicWave 2500/3000 pro stejnosmérny a
stfidavy proud a TransTig 2500/3000 pro stejnosmérny
proud. Klicové technologie této koncepce jsou Active
Wave a digitalizace.

Prace s témito svafovacimi zdroji je v kazdém ohledu
velmi pfijemna. Provoz je vyjimecné tichy, s maximalné
tichym a presto vysoce stabilnim svarovacim obloukem;
ovladani je extrémné jednoduché a nazorné, cely
systém je velmi robustni, vykonny a zcela digitalizovany.
K tomu se pfidava fakt, ze kazdé zafizeni je pouze ¢asti
celého, navzajem kompletné sladéného svarovaciho
systému, kde se jednotlivé jeho soucasti navzajem
perfektné doplnuji. Vysledkem jsou svarovaci vysledky,

o kterych se doposud jen snilo.

NASAZENiI

Flexibilni a obratné

K vyhodam prace s novymi zafizenimi MagicWave a
TransTig patfi i fakt, Ze je Ize pouzit jak na stavbach, tak
i ve vyrobé. Odolaji nejtvrdsSim podminkam a dodavaji
az 250, resp. 300 A.

Co se tyCe materialu, jsou tyto svarovaci systémy
nejvice vhodné na hlinik a jeho slitiny, ale také
samoziejmeé na nizko a vysoce legované oceli a barevné
kovy. Diky své univerzalnosti nachazi MagicWave
2500/3000 a TransTig 2500/3000 sveé vyuziti v
nejriznéjsich odvétvich; od chemického primyslu pres
vyrobu zasobnikd, strojd a zafizeni, potrubi, vyrobu
vozidel a kolejovych vozidel, letecky a kosmicky
pramysl, lodni prdmysl az po veskeré montazni firmy,
uvadéni do provozu a opravy. Pfitom lze pracovat jak s
pouzitim robota, tak i ru¢né.




HOSPODARNOST

PFijemna prace

Tyto série zafizeni WIG jsou krasnym pfikladem
efektivnosti modernich svarovacich systému.
Hospodarnost zacina jiz u vysoce kvalitnich soucastek,
které spole¢nost Fronius pouziva pro jejich vyrobu.
Predevsim je vSak zapotrebi zminit vysokou U¢innost;
extrémné nizkou spotfebu pfi chodu naprazdno;
automatické vypnuti chladiciho modulu, které pfimo
zasadneé snizuje spotfebu proudu; a poté také
automatickou tvorbu kaloty, coz snizuje efektivni
pracovni ¢asy. Vysledkem je vyjimec¢na Zivotnost, malé
mnozstvi spotfebnich dild a nizké provozni naklady.
Tedy ve vSech smérech vyhodny svarovaci systém.

Robotizovany svarovaci systém WIG s integrovanym podavacem
studeného dratu.

FAKTA

Technologie Active Wave zvySuje hospodarnost:

- Cely systém je kompletné digitalizovany: svarovaci zdroj,
horéak, dalkové ovladani, rozhrani robota, PC-Tools.

- Digitalni signalni procesor (DSP) reguluje a fidi svarfovaci
proces.

- Provedeni ve variantach Standard, Job a Comfort.
Varianta Job nabizi dodate¢né funkce, napf. praci s
programovymi bloky, umoznuje fizeni studeného dratu
a automatizovany provoz. Varianta Comfort nabizi
zobrazovani textl a velmi snadné ovladani.

- Specialni program pro hlinik: automaticka tvorba kaloty
na Spicce elektrody pro perfekini provareni kofene.

- Funkce TAC pro rychlejsi stehovani.

- Sériova vybava: v pfipadé svarovani dvéma zdroji
probiha synchronizace obou obloukd umoznujici
oboustranné soucasné svarovani.

- Multivoltazni provedeni s pfepinanim mezi rGznymi
sitovymi napétimi zarucuje celosvétovou pouzitelnost.

NASAZENiI

Materialy

- hlinik a jeho legury (u MagicWave)
- barevné kovy
- nizce a vysoce legované oceli

Pouziti
- ruéni svarovani
- robotizované svarovani

Odvétvi

- chemicky pramysl, vyroba zasobnikd, strojd a zatizeni
- vyroba osobnich a kolejovych vozidel

- letecky a kosmicky priimysi

- montazni firmy, rekonstrukéni a opravarenské dilny

- vyroba potrubi

- lodni priimysl|



Takové by svarovani

meélo byt

SVAROVACIi VLASTNOSTI

Snadné a perfektni

Zapaleni hraje pti svarovani WIG ddlezitou roli. U
kazdého zarizeni Ize zapaleni provést bud dotykem,
nebo bezdotykoveé. V pfipadé bezdotykového zapaleni
je oblouk zapalen pomoci vysokonapétového impulsu,
diky kterému se oblouk zapali jiz po prvnim stisknuti
tlacitka, a to i pfi pouziti velmi dlouhého vedeni.
Dotykové zapaleni ma vyznam u velmi naro¢nych
oblasti pouziti. Zde totiz nedochazi k zadnému
vmeéstnavani wolframu. Toho je dosazeno diky
digitalnimu procesnimu fizeni, které perfektné fidi cely
prabéh.

Technologie Active Wave poskytuje klid

Vice klidu pfi svarovani stfidavym proudem WIG je
umozneéno diky technologii Active Wave. Integrovany
digitalni signalni procesor vypocitava v realném case
vzdy tu proudovou kfivku, ktera umozniuje nejvyssi
moznou stabilitu oblouku pfi nejniz§i mozné hluénosti.
Meéreni hlukoveé hladiny jasné ukazuje, ze s technologii
Active Wave je i pfi vykonu 300 A hodnota hluku stale
pod 80 dbA.
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TAC - stehovani bod za bodem

Pred svarovanim je nutné provést stehovani. S pouzitim
technologie TAC staci pouze bod, protoze pulzni oblouk
uvadi do pohybu dveé tavné lazné, diky cemuz je v
kratké dobé dosazeno jejich ,,splynuti. To je rychlejsi

a o mnoho snadnéjsi nez doposud. Funkci TAC lze

pfi spojovani tenkych plechl pouzit i bez pridavnych
materiald; i zde jsou tavné lazné podporovany pulznim
obloukem.

Znalost se projevi na konci

Na konci svarovani je zapotiebi se soustredit na dvé
véci. Jednak na zavérny krater. Ten musi byt vyplnén za
pomoci nizkého proudu. Tuto ¢innost prebira svarovaci
zdroj diky svym funkcim zavérného krateru a poklesu
proudu. A dale dofuk plynu, aby nedoslo k oxidaci
elektrody a tavné lazné. Dofuk plynu bylo doposud
nutné nastavovat ruéné. U digitalnich zafizeni je idealni
Cas dofuku vypocitavan automaticky.
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»Oboustranné souc¢asné“ svarovani

Pri svafovani silnych plechd se nejprve svaruje koren.
Plechy musi byt obrouseny a poté navzajem svareny.
Tento Cas Ize zkratit sou¢asnym svarovanim obou
stran. Pfi ,oboustranném souc¢asném® svarovani WIG
stfidavym proudem se musi zajistit synchronizace obou
obloukd. Tuto Ulohu prebiraji digitalni svafovaci zdroje
MagicWave.

Hlinik je jiny

Hlinik vzdy vyzaduje zvlastni zachazeni. A je tfeba mu
ho doprat. Pfi svafovani stfidavym proudem WIG neni
hlinik standardné svarovan zahrocenou elektrodou,
ale pomoci kaloty. U koutovych svard dochazi k
nedokonalé tvorbé kofene. Zarizeni fady MagicWave
pracuji s naostfrenou elektrodou s podstatné mensi
kalotou. Vysledkem je pak perfektni provareni kofene.

Kalota je navic tvofena automaticky, coz predstavuje
enormni Usporu ¢asu. Je zapotfebi pouze upnout
naostifenou elektrodu, predvolit primér kaloty a oblouk
pak jiz sam kalotu vytvofi. Pomoci dalsi zajimavé funkce
Ize volitelné nastavit tvar kfivky stfidavého proudu,

diky ¢emuz je i pfi pouziti vysokého proudu tavna lazen
bezpecné ovladatelna.

Prameér kaloty: 1 mm
Zakladni material: AIMg3
Tloustka plechu: 5 mm
Svarovaci proud: 185 A
Svarovaci napéti: 15,6 V
Vyvazeni AC: -5

BEZPECNOST

Ekologie predevsim

Kdo zna systémy Fronius, ten vi, ze mluvit o
bezpec&nostnich prvcich je zbytecné. Je to zakladni
pozadavek kladeny na kazdy svarovaci systém. Kazdy
svarovaci zdroj ma certifikaci CE a S pro svarovani ve
stisnénych prostorach se zvysSenym rizikem ohrozeni
elektrickym proudem; samoziejmé také sériové pro
svafovani se stfidavym proudem. Kromé toho kazdy
svarovaci zdroj spolehlivé splfiuje tfidu kryti IP 23; je
tedy jako montazni zafizeni chranéno pred necistotami
a vodou. Integrovany ventilator je fizen termostatem,
pracuje tedy pouze v pfipadé potreby. Tim se snizuje
znecisténi a zvySuje se zivotnost zdroje. Bezpecnost
zacina u spolec¢nosti Fronius ale jiz mnohem dfive, a
sice pfi vyvoji. Zafizeni MagicWave a TransTig jsou z
konstrukéniho hlediska jiz tak robustni a kompaktni, ze
je nic neohrozi.

Prdmér kaloty: 3,2 mm
Zakladni material: AIMg3
Tloustka plechu: 5 mm
Svarovaci proud: 185 A
Svarovaci napéti: 15,6 V
Vyvdzeni AC: O




Jesté néjaka prani?

OVLADANI

Maly a jemny - idealni svarovaci horak pro
tuto vykonnostni tridu

svarovaciho systému. Mlzete mit nejmoderné;jsi
svarovaci zdroj a nejlepS$iho svarecCe — staly tah na
kabelové vedeni vS§ak presto ovliviiuje svafovaci
vysledek. To vi i spolecnost Fronius. Proto své
svarovaci horaky neustale vyviji a vylepSuje — pro
vykonnostni tfidu do 250 A je tu vodou chlazeny horak
WIG TTW 2500.

Ergonomicky tvarovana rukojet je menSi a tim i Iépe
padne do ruky, dokonce ji Ize drzet i jako tuzku.
Kolébkové prepinace Up/Down Ize pohodIné ovladat i v
rukavicich. V rukojeti se skryva i perfektni ochrana proti
zalomeni, hadicovym vedenim se snadnéji manipuluje
a vysledkem je presné vedeni horaku. Hadicovym
vedenim nelze neomezené otadet, a to z divodu
nepretrzitého vodniho chlazeni. Jako dal§i argument

hospodarnosti je tfeba uvést, Zze veSkeré spotrebni dily
jsou kompatibilni s jinymi svafovacimi hofaky Fronius.

Pro vykonnostni tfidu do 300 A Ize samoziejmé pouzit

i jiné svarovaci horaky Fronius. Napfriklad svarovaci
hofak WIG s integrovanym podavac¢em studeného dratu
pro ruéni i automatizované pracovni procesy s pouzitim
studeného dratu.

Dokonala souhra

Fronius je poskytovatelem systému. Kazdy element je
idealné sladén pro harmonickou spolupraci s jinymi.
Pocinaje svafovacim zdrojem pfes dalkova ovladani,
chladici moduly, podvozky az po nejriiznéjsi rozhrani
robotd, ale i kompletni dokumentaci a vizualizaci
svafovacich udaju.

Vodou chlazeny svarovaci horak WIG TTW 2500 s
integrovanym tlacitkem Up/Down.

Diky ergonomicky tvarované rukojeti padne idealné do ruky.
Integrovana perfektni ochrana proti zalomeni zarucuje presné
vedeni horaku i s vinutym hadicovym vedenim.
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Ovlddaci panel TT 2500 Standard Ovléddaci panel MW 2500 Job Ovléddaci panel MW 3000 Comfort
TABULKA VYBAVY B
85 %
=== .o
VSechno je jasné! =E=E=-FF
U téchto sérii Ize zvolit mezi tfemi riznymi variantami Dlgtalp! pfocesm regl,”ace,a b, = : il d bl
Invertorova technologie s tispornou spotiebou energie o000 00
Standard, Job nebo Comfort s nejriiznéjsimi funkcemi. Moznost pripojent na elektrocentralu elo o oee
Varianta Job nabizi dodate¢né funkce jako napf. praci s \ventilator fizeny termostatem/ochrana proti prehfati o/o/o/o0|e
programovymi bloky, umoznuje fizeni studeného dratu a  Kontrola uzemnéni LI i)
automatizovany provoz. Plynulé nastaveni svafovaciho proudu na hofaku e o0 o0 oo
Moznost dalkového ovladani o000 oo
Varianta Comfort zahrnuje mnoho dalSich vyhod, Prepinatelné zapalovani: dotykem/VF olooooe
napriklad zobrazovani textl. Je jedine¢na co se Automaticky dofuk (v zavislosti na svarovacim proudu) o000 00
ovladani a uzivatelského komfortu tyce, se véemi svymi  Funkce zkousky plynu ol b ind e d
; : ., S 2 : e Automatické vypnuti chladiciho modulu o000 00
vyhodami stoji na Spici moderni technologie. Ovlada se S
£ ) e 2 : v Funkce Anti-Stick o o o000
extrémné snadno a zobrazuje presné to, co je potreba. o T olal Tale
Takze jiz neexistuji zadné zkratky, zadné Ciselné kody, Rezim programovych blokd (JOB) oo oo
ale pouze cela slova, jako napt. ,hlavni proud®, ,snizeny  Automatické vytvareni kaloty L0
proud“ nebo ,elektroda @“. Nastaveni vedlejSich Prepinani polarity o 00
parametr( se provadi s vysokou mirou uzivatelského L s, ol
¥ ol y : Zamykaci tlacitko 0|0|0(0|0|0
komfortu prostfednictvim nabidky. Zobrazené texty : o o
Rozhrani robota, analogové/digitélni o|0| |o|o
jsou snadno ¢itelné, naprosto jasné, diky cemuz se Ize Ban SHABHARG i olol lolo
rychle naucit zafizeni ovladat. Ovladaci panel Comfort Provozni rezimy
je stejny jako u ostatnich zafizeni Fronius a Ize jej 2takt/Atakt e 00000
ovladat v rukavicich. TAC (stehovani podle programu) o000 o0
AC/DC o0 o0
Rezim specialni 4-takt oo o0
Pulzni svafovani TIG oo (o0
Bodovani oo 00
Digitalni zobrazeni
Zietelné zobrazovani textl ) )
Stav pracovniho procesu o o0 o000
Provozni rezim o o0 o000
Zobrazeni parametrti oo 0000
Svarovaci napéti, proud (aktualni hodnota) o o0 o000
Servisni kody o000 00
Cislo programu (jobu) oo (oo
Nastavitelné parametry
Svarovaci proud o000 00
Prdmeér elektrody o 00000
Doba trvani predfuku/dofuku e 00000
Zobrazovani textd u varianty Comfort usnadriuje ovladani Vyhledavaci oblouk / zavérny proud ] ] el e e
diky zobrazovani celych slov ve vice jazycich a vizualizaci UpSlope / DownSlope bl bl bd d i
priibéhu funkce. Nastaveni vedlejsich parametrii Funkce Hot-Start / dynamika ® 00000
se provadi s vysokou mirou uZivatelského komfortu Vyvéazeni AC / frekvence AC / tvar kivky AC e 00

prostrednictvim nabidky.

@ sériova vybava O volitelné pfisluSenstvi



TECHNICKE UDAJE
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Svarovaci zdroj MW 2500 MW 2500 MV MW 3000 MW 3000 MV TT 2500 TT2500 MV TT 3000 TT 3000 MV
Sitové napéti 50-60 Hz 3x400V 3x200-240 V 3x400V 3x200-240 V 3x400V 3x200-240 V 3x400V 3x200-240 V
3x400-460 V 3x400-460 V 3x400-460 V 3x400-460 V
1x200-240 V 1x200-240 V 1x200-240 V 1x200-240 V
Tolerance sitového napéti +15% +10% +15% +10 % +15% +10% +15% +10 %
Sitové jiSténi, zpozdény typ
3x400 (460)V 16 A 16 A 16 A 16 A 16 A 16 A 16 A 16 A
3x230V 32A 32A 32A 32A
1x230 V 32A 32A 32A 32A
Trvaly primarni vykon (100 % DZ)
3x400 (460)V 4,5 kVA 4,5 kKVA 5,5 kVA 5,5 kVA 4,5 kVA 4,4 KVA 6,1 KVA 6,1 KVA
3x230V 4,1 KVA 4,7 KVA 4,1 kVA 5,5 kVA
1x230V 4,1 kVA 4,7 KVA 4,1 KVA 5,5 kVA &
Uginik 1 0,99 0,99 0,99 0,99 0,99 0,99 0,99 0,99 %
Svarovaci proud 3fdz. napdjeni WIG 3-250 A 3-250 A 3-300A 3-300A 3-250 A 3-250 A 3-300A 3-300A é
Elektroda 10-250 A 10-250 A 10-300 A 10-300 A 10-250 A 10-250 A 10-300 A 10-300 A e
Svarovaci proud 1faz. napajeni WIG 3-220 A 3-220A 3-220 A 3-220A 3-220A 3-220 A 3-220A 3-220A g
Elektroda 10-180 A 10-180 A 10-180 A 10-180 A 10-180 A 10-180 A 10-180 A 10-180 A =
Svarovaci proud pfi 10 min/40 °C E
3x400V 40% DZ 250A 40% DZ 250A 35% DZ 300A 35% DZ 300A 50% DZ 250A 50% DZ250A 50% DZ300A 50% DZ300A g‘
3x460V pfi MV 100% DZ 170 A 100% DZ 170 A 100 % DZ190A 100 %DZ 190 A 100% DZ 190 A 100% DZ190A 100% DZ240A 100% DZ 240 A —g
3x230V 35% DZ 250A 30% DZ 300A 45% DZ250A 45% DZ300A :g
100 %DZ 160 A 100% DZ 170 A 100% DZ 180 A 100% DZ 220 A ;
1x230V 45% DZ 220 A 40% DZ 220 A 55% DZ220A 55% DZ220A §
100 %DZ 150 A 100% DZ 150 A 100 % DZ 170 A 100% DZ 190 A _53
Napéti naprazdno 89V 89V 89V 89V 85V 85V 85V 85V E
Jmenovité pracovni napéti WIG 10,1-20,0 V 10,1-20,0 V 10,1-22,0 V 10,1-22,0 V 10,1-20,0 V 10,1-20,0 V 10,1-22,0V 10,1-22,0V l§
Elektroda 20,4-30,0 V 20,4-30,0V 20,4-32,0V 20,4-32,0V 20,4-30,0V 20,4-30,0 V 20,4-32,0V 20,4-32,0V =
Zapalovaci napéti (Up)* 10 kV 10 kV 10 kV 10 kV 10 kV 10 kV 10 kV 10 kV ;
Chlazeni/izolacni tfida AF/B AF/B AF/B AF/B AF/B AF/B AF/B AF/B 8
Rozméry d/§/v. mm 560/250/435 560/250/435 560/250/435  560/250/435 560/250/435 560/250/435 560/250/435 560/250/435 = E
Hmotnost 26,6 kg 28,2 kg 28,1 kg 30,0 kg 24,2 kg 25,9 kg 24,2 kg 25,9 kg A E
CE[E]ip23 *Zafizeni pro zapalovani oblouku odpovidd normam pro manualini provoz. g g
FK 2500 FK 2500 MV % =
Chladici modul FK 2500 FC FK 2500 MV FC Svarovaci horak TTW 2500 TTW 3000 é E
Sitové napéti 50-60 Hz 200-240V Svarovaci proud AC 180 A 250 A E %
400V 400-460 V DC 250 A 300A ;E §
Tolerance sitového napéti +10 % +10% Dovolené zatizeni 40 % 60 % g §
0dbér proudu 50 Hz/60 Hz 0,6/0,7 A 0,6-1,4 A Priimér elektrody 1,0-3,2 mm 1,0-3,2 mm E %
Chladici vykon Q=11/min +25°C = 800 W 800 W Hmotnost 0,47 kg 0,75 kg § %
Chladici vykon Q=11/min +40°C 500 W 500 W £ 2
Max. dodavané mnozstvi 3,5 I/min 3,5 I/min 2 &
Dopravni vyska 35m 35m Svarovaci horak TTG 2200 TTG 2600 :g
Max. tlak Gerpadla 4,2 baru 4,2 baru Svarovaci proud AC 180 A 220 A 25
Objem chladiciho média 41 41 DC 220 A 260 A % §
Kryti P23 IP 23 Dovolené zatizeni 35 % 35 % £ B
Rozméry d/§/v 625/240/225 mm 625/240/225 mm Primér elektrody 1,0-4,0 mm 1,0-4,0 mm %g’-
Hmotnost 9 kg 11,6 kg Hmotnost 0,96 kg 0,57 kg é g
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