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ZIADNE KOMPROMISY.
TRANSSTEEL
MULTIPROCES.

BEZ OHLADU NA TO, AKU
ZVARACIU ULOHU TREBA SPLNIT

— ZVARANIE MIG/MAG, TIG
A ELEKTRODOVE ZVARANIE
POMOCOU JEDINEHO ZARIADENIA.

Ci uZ na stavenisku, alebo v dielni, od polnohospodarskych podnikov
az po kovospracujuci priemysel — pri montazi, oprave ¢i udrzbe zvlada
typovy rad multiprocesnych zariadeni TransSteel zvaranie MIG/MAG,
TIG aj elektrodové zvaranie vzdy na rovnako profesionalnej drovni.

Aka je vasa
zvaracska vyzva?

. U Let's get connected. " ‘“




UZITOK PRE ZAKAZNIKA :

JEDNO
ZARIADENIE —

/ Vdaka kombindcii zvarania MIG/MAG, TIG a elektrodové-

ho zvarania v jedinom zariadeni nie je potrebny nakup

& 1 dalsich zvaracich systémov. Pokial ide o zvéaraci vykon
VSETKY APLIKACIE . ve. S SN
v , jednotlivych zvéaracich procesov, nezistil sa ziaden rozdiel
RUCNEHO ZVARANIA v porovnani s jednoprocesnymi zariadeniami.

/ Ocelové, CrNi, AIMg, AlSi, jadrové, rutilové FCW, bazické
FCW dréty s vlastnou ochranou

CHARAKTER|ST|,K* / Priemer drétu 0,8 — 1,2 mm

/ Moznost pouzitia 6smich réznych zmesi plynov

/ Intuitivna koncepcia obsluhy umoziuje zvaracovi okam-
LE N T RI zité uvedenie do prevadzky — bez akychkolvek predcha-

KRO KY dzajtcich znalosti o zariaden{. Vietky dolezité parametre

st viditelné a nastavitelné na prednej strane zariadenia.

A MOZETE ZVARAT Aby bolo mozné zacat zvarat, musi byt zvoleny aspon
plyn, priemer drétu a hriabka materialu.

0 " / Funkcia pulzovania umoznuje narabat s tazko kontrolo-

O 7 O / 0 NIZSIA vatelnym a rozstrekmi zatazenym prechodovym elektric-

POTREBA DO DATOCVN EHO A kym oblikom a mensia tvorba rozstrekov znizuje nutnost

dodatocného opracovania az o 70 %. V porovnani so $tan-

OPRACOVANIA, 0 30 %

RYCHLEJSIE ZVARANIE. elektrického obltka dosiahnut predovsetkym pri zvarani
hlinika a CrNi az o 30 % vyssia rychlost zvarania.

dardnym elektrickym oblikom sa da pomocou pulzného

/* Maximalny pocet charakteristik sa lisi v zavislosti od verzie.

TRVALO UDRZATELNY

Zariadenia radu TransSteel maju Fronius Cooling Liquid FCL 10/20.

v celom rozsahu tcinnost minimalne Chladiace médium od spolocnosti Fronius
Invertorova technoldgia zaistuje 85 %. To znamena, Ze vadsina elektric- je vdaka svojmu zloZeniu trvalo udrZatel-
nizsi prikon pri zachovani rovnakého kého vykonu pridu odoberaného zo né, ¢im sa predlzuje zivotnost systému.
vystupného vykonu, ¢im sa znizuju siete sa bez akychkolvek strat premie- Chladiace médium je nehorlavé, nedrazdi-

naklady na spotrebu elektriny. fa na energiu elektrického obluka. vé a nevyzaduje Specialne oznacenie.
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Dokumentacia Gidajov &
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3-fazovy/1-fazovy

Multivoltage
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TransSteel
3500C

Chladené plynom
Chladené vodou (volitelné)




b | / Meni¢ pélov umoziuje pri zvarani

e drotov s vlastnou ochranou

f / K dispozicii ako doplnkové
prisluSenstvo u systémov

..............................................

MV / Zariadenia TransSteel 2200C a
2700C je mozné prevadzkovat ako

aj
v dolnom rozsahu siefového napatia.
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TRANSSTEEL
3000C PULSE

/ Vyssie
RYCHLOSTI ZVARANIA
MATERIALU S VACSOU HRUBKOU

| Dochadza k mensej tvorbe
ROZSTREKOV PRI ZVARANI

/ Vdaka PULZNEMU ELEKTRICKEMU
OBLUKU sa zniZuje aj potreba
DODATOCNEHO OPRACOVANIA






PULZNE

ZVARANIE PULSE
RYCHLO A POD KONTROLOU

S novym systémom TransSteel 3000C Pulse si do typového
radu zariadeni TransSteel nasiel cestu aj pulzny elektricky
oblik. Toto nastavenie je lahko ovlddatelné v hlavnej ponuke
a umoznuje kontrolované zvaranie v oblasti prechodového elek-
trického obluka.

BODOVE A INTERVALOVE

ZVARANIE
MINIMALNA DEFORMACIA MATERIALU

Pomocou rezimu bodového zvarania je mozné rovnomerne
umiestnit zvaracie body. Cas prestavky medzi intervalmi je
mozné lubovolne zvolit, a preto sa idedlne hodi na stehovanie
zvarencov. Intervalové zvaranie nevytvéra len Supinovy vzhlad
zvaru. Mensie vnésanie tepla znizuje aj moznost deformacie

materialu pri zvarani tenkych plechov.

SPECIALNY 4-TAKTNY

REZIM
PRE STABILNEJSI ELEKTRICKY OBLUK

Prevadzkovy rezim ,Specialny 4-taktny rezim“ sa hodi
najma na zvaranie vo vy$som rozsahu vykonu. V $pe-
cidlnom 4-taktnom rezime sa spustenie zvdrania
uskuto¢niuje s nizsim vykonom. To umoziuje jed-

noduchsiu stabilizaciu elektrického oblika.

SYNCHROPULSE

SUPINATY VZHLAD ZVARU PRI ZLIATINACH HLINIKA

Volitelna funkcia SynchroPulse sa odportca pri
zvarani zliatin hlinika, pri ktorych sa pozaduje
Supinaty vzhlad zvarov. Tento efekt sa dosahuje
prostrednictvom zvaracieho vykonu, ktory sa meni

medzi dvomi pracovnymi bodmi.

STEEL g
[nn
TECHNOLOGY

| STEEL je univerzalna charakteristika pre jednoduché

a rychle zvaranie.

STEEL ROOT je charakteristika osobitne vyvinuta

na zvaranie korenovej vrstvy. Vyznacuje sa obzvlast
dobrou schopnostou premostenia medzery, resp.
vyplnenia Sirokych medzier.

STEEL DYNAMIC je charakteristika s obzvlast tvrdym
a koncentrovanym elektrickym oblukom. Vysledkom
st vysoké rychlosti zvarania a hlboky zavar.

..................................................

Charakteristiky PCS umoziiuji kombinaciu pulzného
a sprchového elektrického obluka a zamedzuju tak
negativnym ucinkom prechodového elektrického
oblika — vysledkom je hlbsi zavar pri minimalnej
tvorbe rozstrekov.

/* TransSteel 3000C Pulse




V ZVARACOM
REZIME

Pomocou parametrov

je mozné

dodatocne
optimalizovat
vysledok zvarania.

NA ZMENU CHARAKTERISTIKY ELEKTRICKEHO OBLUKA

© kratsi elektricky obluk, znizenie zvaracieho napatia
(O neutralny elektricky obluk
@ dIhsi elektricky oblik, zvySenie zvaracieho napétia

NA OVPLYVNENIE DYNAMIKY SKRATU

V MOMENTE PRENOSU KVAPKY

© tvrdy a stabilny elektricky obluk

(O neutralny elektricky obluk

P makky elektricky oblak bez rozstrekov

NA KOREKCIU PULZNEJ ENERGIE PRI
PULZNOM ELEKTRICKOM OBLUKU

© menéia sila uvolfiovania kvapiek
(O neutralna sila uvolfiovania kvapiek
@ zvy3ena sila uvoliiovania kvapiek

FUNKCIE

PRE JEDNODUCHU
OBSLUHU

EASYJOBY

JEDNODUCHE A RYCHLE
VYVOLANIE ZVARACICH PARAMETROV

S cielom rychlo a lahko nastavit opakujice sa tlohy
zvarania mozno ulozit do pamaéte dva (TransSteel 2200C)
alebo pat EasyJobov (TransSteel 2700C, TransSteel 3000C
Pulse, TransSteel 3500C). Jednotlivé EasyJoby je mozné

vyvolat pomocou zvaracieho hordaka Up/Down.

FUNKCIA
KONTROLY PLYNU

Po dlhsom prestoji je mozné hadicové vedenie preplach-
nut ochrannym plynom stlacenim tlacidla kontroly ply-
nu. Plynova ochrana je tak zabezpecend uz pri zapaleni
elektrického oblika.

UZAMKNUTIE

OVLADACIEHO PANELU

Ovladaci panel TransSteel je mozné uzamknut kombina-
ciou tlacidiel. Neimyselnd zmena nastavenia zvaracich
parametrov je preto vylicend. Pre modely TransSteel
3000C Pulse a TransSteel 3500C je volitelne dostupny aj

kltcovy spinac.

ZAVEDENIE DROTU

JEDNODUCHOU ZALEZITOSTOU

Stlatenim tlacidla sa zvaraci drot automaticky zavedie
cez hadicové vedenie a zvaraci hordk bez toho, aby bolo
potrebné otvorit posuvové kladky. Pocas tohto procesu

neprudi ochranny plyn.



MOZNOST
VYVOLAT

AZ 5 EASY

JOBOV




ZVARACIE
FUNKCIE

TIG

PULZNE
ZVARANIE TIG

Pulzné zvaranie TIG sa pouziva
predovsetkym pri zvarani v nttenych
polohach alebo pri zvarani obzvlast tenkych
materialov. Rozsah nastavenia pri pulznom

zvérani je v rozmedzi 1 Hz az 990 Hz.

TAC
FUNKCIA STEHOVANIA

Prostrednictvom pulznych pridov sa tavny kipel
rozkmitd. To ulah¢uje zostehovanie konstrukénych
dielov a skracuje trvanie stehovania. Pulzny elektricky
obldk ulah¢uje zvaraci proces pri velmi tenkych
materidloch, pretoze vo fdzach s mensim mnozstvom
pradu sa vnasa o nieco nizsia teplota.

Priblizne rovnako vysoky

ZVARAC] I AZ 50 % Gspora asu pre pouzivatela
VYKO N v porovnani s beznym stehovanim
ako pri plnohodnotnom /I Rychle zvarenie bodov stehovania bez spalenia hran
zvaracom systéme TIG I Nepatrné nabehové farby na mieste stehovania

/" Funkcia bodového zvarania

KONTAKTNE zaparovani

Presné kontaktné zapalovanie je porovnatelné s vysokofrekvenénym

zapalovanim a prispieva k jednoduchosti obsluhy.

CAS PREDFUKU PLYNU + DOPRUDENIE PLYNU

V zavislosti od nastaveného zvéracieho pradu TransSteel automaticky vypocita trvanie optiméalneho

dopriadenia plynu. Vylepsuje sa tym plynovd ochrana konca zvarového spoja a volframovej elektrédy.



FUNKCIE ZVARANIA
OBALOVANOU ,

ELEKTRODOU

FUNKCIA
ANTI-STICK

ZABRANUJE ZLEPENIU ELEKTRODY

Pri vyskyte skratu (zlepenie elektrédy pri

elektr6dovom zvérani) sa zvaraci proces po

1,5 sekunde prerusi.

VELMI DOBRE

Tym sa zabrani vyzihaniu elektrédy, resp.

ZAPALOVANIE

vaznejsim chybam zvarovych spojov.

/ znizena tendencia k lepeniu

FUNKCIA
HOTSTART

/ stabilny elektricky obluk

PRI ZAPALOVAN{ ELEKTRICKEHO OBLUKA

Aby sa elektréda dala lahsie
zapalit a dosiahol sa zelany zavar,
prad sa pri zapalovani na zlomok

sekundy zvysi.

DYNAMIKA

ZABRANUJE ZLEPENIU PRI
ZNiZENOM PRUDE

Ak sa bazické elektrédy zvaria
pomocou prechodu materialu
vo velkych kvapkach za nizkeho
pradu (s nizsim zatazenim),
hrozi nebezpecenstvo zlepenia.
S cielom vylucit toto riziko sa
kratko pred zlepenim doda na
zlomok sekundy vyssi prad.
Elektréda horf volne a zlepeniu

sa zabrani.
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DOKUMENTACIA
Y

s
St v odvetvi ocelovych konstrukcii je dokumentaci
ich idajov nepostradatelnda. Nosné ocelové kon
sériovej vyroby di citlivé konstrukéné diely m
adné az do posledného zvaracieho param

nej funkcii Easy Documentation teraz Ti
st zaznamenavat zva idaje ty

Nl
l

FUNKCIA EXPORTOVANIA POMOCOU

KLUCA ¥
K zadnej Casti zariadenia je mozné pripojit USB klac
(v rozsahu dodéavky pri volitelnej funkcii Easy Do-

cumentation). Prostrednictvom pripojeného USB klaca

je mozné exportovat CSV stibor so zvaracimi tdajmi.

=

DOCUMENTATION '\zﬂ
ZAZNAMENAVANIE PARAMETROV

Prostrednictvom funkcie Easy Documentation je mozné
zaznamenat nasledujace zvaracie parametre:

ID prudového zdroja

Cislo firmvéru

Sériové Cislo

Zvaraci postup (rucné, Standardné, pulzné zvaranie, TIG,
MMA)

Prdd/napatie/posuv drétu vo faze hlavného procesu
Vykon na zaklade okamzitych hodnét ,IP” (instantaneous
Power (okamzity prikon)) — energia/cas (v hlavnej faze
procesu)

Energia na zaklade okamzitych hodnot ,IE” (Instantaneous
energy — okamzZita energia) v priebehu celého zvarania
Prdd motora (v hlavnej faze procesu)

Casovy (idaj hh: mm: ss v Case zaciatku prietoku pridu
Merac

Cas trvania zvarania

Cislo chyby pri preruseni zvéarania

Rychlost podavania drotu v metrickych a imperialnych
jednotkach

Cislo charakteristiky

Prevadzkovy rezim (2T, S2T, 4T, SAT, bodové zvaranie,
intervalové zvaranie, SynchroPulse)

Signatdra pre kazdé Cislo zvaru

Sabléna pre stbor .csv

Cislo Easylobu

/¥ plati iba pre systémy TransSteel 3000C Pulse
a TransSteel 3500C




ZVARACI HORAK

S DODATOCNYMI

FUNKCIAMI

INDIVIDUALNE PRISPOSOBITELNY

MULTILOCK

PATENTOVANE ROZHRANIE

Pomocou patentovaného rozhrania Multilock je mozné
individualne prispdsobit zvaraci hordk MIG/MAG* pri-
slusnym poziadavkam. Vdaka rozmanitému vyberu
tiel zvaracich horakov — pokial ide o dlzku a uhol
zakrivenia — mozno pohodlne zvarat aj tazko do-
stupné konstrukéné diely. V pripade pochyb-

nosti je najlepsou alternativou flexibilné telo

zvaracieho horéka.

/* Standardné zvaracie horéky a zvaracie hordky Up/Down

FSC

FRONIUS SYSTEM CONNECTOR

Fronius System Connector (FSC) sltzi ako centralna
pripojka pre vsetky média. Umoznuje pripojenie
viacerych zvaracich hordkov rézneho typu.

15° -
/',’-_ MultiLock:

30° % VIAC AKO
v & 30 VARIANTOV

TIG
MULTI CONNECTOR
PRIDAVNE FUNKCIE PRE MULTIPROCESNE SYSTEMY

Ako ozajstny multiprocesny zvaraci systém pontika TransSteel pripojku pre
zvaraci hordk TIG s pridavnymi funkciami — TIG Multi Connector (TMC).
Vdaka tomu je aj pri zvarani TIG mozné pouzitie zvaracich horakov Up/

Down.




A DOPLNKOVE
‘PRISLUSENSTVO

TOOL BOX

210/ 260/ 300
PRAKTICKY BOX NA NARADIE

Tool Box 210 vhodny pre
systém TransSteel 2200C,
Tool Box 260 pre systém
TransSteel 2700C a Tool Box
300 pre systémy TransSteel
3000C Pulse a TransSteel
3500C.




CHLADIACE ZARIADENIE F 5000

VOLITELNE PRE SYSTEMY TRANSSTEEL 3000C PULSE
A TRANSSTEEL 3500C

Chladiace zariadenie je standardne vybavené chladiacim

médiom FCL10 a filtrom chladiaceho média (volitelne

dostupné s prietokovym senzorom teploty).

TU CAR 2 EASY

POJAZDOVY VOZiK

Vhodny pre systém
TransSteel 2200C
(volitelne s plosinou pre

optimdlnu pracovnu vysku).

TUCAR4
POJAZDOVY VOZIK
Vhodny pre systémy
TransSteel 2700C,
3000C Pulse a 3500C.

TOOL CASE

PREPRAVNY BOX

Robustny a univerzalny
prepravny box pre zvaraci
systém (TransSteel 2200C
s kufrikom ToolCase 120)

a/alebo prislusenstvom.

K DISPOZICII

V TROCH

VELKOSTIACH

N VIZOR AIR/3X

Spolahliva filtra¢na jednotka
ventilatora odfiltruje az

99,8 % zdraviu skodlivych
Castic z ovzdusia v okoli

zvaraca.

DIALKOVE OVLADANIE
TR 1200, TR 1300, TR 1600, TR 3000

Vhodné pre systémy Trans- \
Steel 2700C, TransSteel 3000C

Pulse a TransSteel 3500C.




TECHNICKE UDAJE

_ TransSteel 2200C MV TransSteel 2700C TransSteel 2700C MV TransSteel 3000C Pulse | TransSteel 3500C

Sietové napétie -20/+15 % 230 V 120V 120V 380 - 460 V. 1x240V | 1x230V | 3x200-230/380 - 460 V 3 x 380/400 V, 3 x 460 V 3 x 380 - 460 V
Sietové istenie (pomalé) 16 A 20 A 15 A 16 A 30A(US) 16 A (EU) 25A/16 A 35A 35A
Sietova tolerancia 20/+15 % -10/+15 % -10/+15 % -10/+15 % -10/+15 %
Maximélny primarny vykon =~ 598 kVA 348 kVA 2,40 kVA 8,66 kVA 6,75 kVA 5,10 kVA 8,66 kVA 11,8 kVA 15,87 kVA
ROZSAH ZVARACIEHO PRUDU
MIG/MAG | 10-210A 10-135A 10-105A 10 -270 A 10-220A  10-180A 10 - 270 A 10 - 300 A 10 - 350 A
MMA  10-180A 10-110A 10-90A 10-270 A 10-180A 10-150A 10-270 A 10 - 300 A 10 - 350 A
TIG | 10-230A 10-160A 10-135A 10-270 A 10-260A  10-220A 10-270 A 10 -300 A 10 -350 A
ZVARACi PRUD
MIG/MAG
10 min/40 °C (104 °F) Z30 % 210 A 135A 105 A 270 A 220 A (40 %) 180 A (40 %) 270 A 300 A (40 %) 350 A (40 %)
170 A (@230 V
10 min/40 °C (104 °F) Z 100 % 150 A 105 A 80 A 170 A 170 A 145 A 0 ((‘% ,0 ) 240 A 250 A
185 A (@>380 V)
MMA
10 min/40 °C (104 °F) 235 % 180 A 110 A 90 A 270 A (30 %) 180 A (40 %) 150 A (40 %) 270 A (30 %) 300 A (40 %) 350 A (40 %)
10 min/40 °C (104 °F) Z 100 % 130 A 90 A 70 A 170 A 140 A 130 A 170 A 240 A 250 A
TIG
10 min/40 °C (104 °F) 235 % 230 A 160 A 135A 270 A 260 A 220 A 270 A (30 %) 300 A (40 %) 350 A (40 %)
_ ) 185 A (@230V) . .
1 /40 °C (104 °F) Z 100 ¥ 7 240 A 250 A
0 min/40 °C (104 °F) Z 100 % 170 A 130 A 105 A 170 A 180 A 170 A 195 A (@380V) 40 50
Napatie chodu naprazdno 90V 85V 85V 59V 60V
ROZSAH VYSTUPNEHO
NAPATIA
MIG/MAG 14,5 - 24,5V 14,5-27,5V 14,5-250V 14,5-27,5V 14,5-29,0V 14,5-31,5V
MMA 20,4272V 10,4 - 20,8 V 20,4 -272V 20,4308V 20,4-320V 20,4 -34,0V
TG 10,4 192V 20,4308V 10,4 - 20,4V 10,4 - 20,8 V 10,4 - 22,0V 10,4 - 24,0V
Stupefi krytia 1P 23 1P 23 1P 23 1P 23 1P 23

560 x 215 x 370 mm/
22.1 x 8.5 x 15 palcov
15,2 kg (33.51b)

687 x 276 x 445 mm/
27.1x10.9 x 17.5 palcov
30 kg (66.1 1b)

687 x 276 x 445 mm/
27.1 x 10.9 x 17.5 palcov
31,8 kg (70.1 Ib)

747 x 300 x 497 mm/
29.4 x 11.8 x 19.6 palcov
36 kg (79.4 1b)

747 x 300 x 497 mm/
29.4 x 11.8 x 19.6 palcov
36 kg (79.4 1b)

Rozmery d x $ x v

Hmotnost

DALSIE

INFORMACIE

k systému TransSteel najdete tu
https://www.fronius.com/transsteel

ZAREGISTRUJTE S|
Vo)
PRUDOVY ZDRO)

a predizte si zaruku
https://www.fronius.com/pw/product-registration

YEARS

FULL WARRANTY

/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging

TRI OBCHODNE JEDNOTKY, JEDNA VASEN: TECHNOLOGIA, KTORA URCUJE NOVE STANDARDY.

Projekt, ktory sa v roku 1945 zacal ako prevadzka s jednym muzom, teraz urcuje nové Standardy v oblasti zvaracej techniky, fotovoltiky a techniky nabijania akumulatorov.
V dnesnej dobe posobime celosvetovo s priblizne 5 440 zamestnancami a inovativneho ducha v podniku potvrdzuje 1 264 udelenych patentov pre vyvoj produktov.
Udrzatelny vyvoj pre nas znamena aplikaciu enviromentalnych a socialnych aspektov rovnocenne s hospodarskymi faktormi. Nas ciel sa pritom nikdy nezmenil: byt
lidrom v oblasti inovacii.

Dalgie informacie o vietkych vyrobkoch spolo¢nosti Fronius a nasich celosvetovych obchodnych partneroch a zastupcoch ziskate na www.fronius.sk

Fronius Slovensko s.r.o. Fronius International GmbH
Nitrianska 5

91701 Trnava

Slovensko

Telefén +421 335 907 511
Fax +421 335 907 599

sales.trnava@fronius.com

Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria

Telefon +43 7242 241-0
Fax +43 7242 241-953940
sales@fronius.com

www.fronius.sk www.fronius.com

Text a obrazky zodpovedaju technickému stavu v ¢ase odovzdania do tla¢e. Zmeny vyhradené.
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