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Bezpecnostné predpisy

Vysvetlenie
bezpeénostnych
upozorneni

VsSeobecne

A  VYSTRAHA!

Oznacuje bezprostredne hroziace nebezpeéenstvo.
» Ak sa mu nevyhnete, mdze to mat za nasledok smrt’ alebo najtazsie urazy.

/A NEBEZPECENSTVO!

Oznacuje moznost’ vzniku nebezpecnej situacie.
» Ak sa jej nezabrani, désledkom moze byt smrt alebo najtazsie zranenia.

/\ POZOR!

Oznacuje potencialne Skodlivu situaciu.
» Ak sa jej nezabrani, désledkom mdzu byt lahké alebo nepatrné zranenia, ako aj
materialne Skody.

UPOZORNENIE!

Oznacuje moznost’ nepriaznivo ovplyvnenych pracovnych vysledkov a poSkodeni
vybavy.

Zariadenie je vyhotovené na urovni su€asného stavu techniky a uznavanych
bezpelnostnotechnickych predpisov. Predsa v3ak pri chybnej obsluhe alebo zneuZziti
hrozi nebezpec&enstvo:

- ohrozenia Zivota a zdravia operatora alebo tretej osoby,

- zariadenia a inych vecnych hodnét prevadzkovatela,

- znemoznenia efektivnej prace s tymto zariadenim.

VsSetky osoby, ktoré su poverené uvedenim do prevadzky, obsluhou, udrzbou

a udrziavanim tohto zariadenia, musia:

- byt zodpovedaijuco kvalifikované,

- mat znalosti zo zvarania

- akompletne si precitat’ tento navod na obsluhu a postupovat presne podla neho.

Tento navod na obsluhu treba mat neustale ulozeny na mieste pouZitia zariadenia.
Okrem tohto navodu na obsluhu treba dodrZiavat v8eobecne platné, ako aj miestne
predpisy na prevenciu Urazov a na ochranu Zivotného prostredia.

Vsetky bezpecnostné pokyny a upozornenia na nebezpecéenstvo na zariadeni:
- udrziavajte v Citatelnom stave,

- neposkodzujte,

- neodstranujte,

- neprikryvajte, neprelepujte ani nepremalovavajte.

Umiestnenie bezpe&nostnych pokynov a upozorneni na nebezpedenstvo na zariadeni
najdete v kapitole ,V8eobecné® v ndvode na obsluhu vasho zariadenial

Pred zapnutim zariadenia sa musia odstranit’ poruchy, ktoré méZu nepriaznivo ovplyvnit
bezpecnost!

Ide o vasu bezpecnost’!



Pouzitie podra
uréenia

Okolité pod-
mienky

Povinnosti
prevadzkovatela

Povinnosti per-
sonalu

Zariadenie sa musi pouzivat vyhradne na prace v zmysle pouZitia podla ur€enia.

Zariadenie je uréené vylu¢ne na zvaraci postup uvedeny na vykonovom Stitku.
Kazdé iné pouzitie alebo pouzitie presahujice tento ramec sa povazuje za neprimerané.
Za takto vzniknuté Skody vyrobca nerugi.

K pouzitiu podla uréenia takisto patri:

- dbsledné precitanie a dodrzZiavanie vSetkych upozorneni z navodu na obsluhu,

- dbsledné precitanie a dodrzZiavanie vSetkych bezpe&nostnych pokynov a upozorneni
na nebezpecenstva,

- dodrZiavanie in§pekénych a udrzbovych prac.

Zariadenie nikdy nepouzivajte na nasledujuce aplikacie:
- roztapanie potrubi,

- nabijanie batérii/akumulatorov,

- Startovanie motorov.

Zariadenie je ur€ené na prevadzku v priemysle a podnikani. Za po8kodenia vyplyvajuce
z pouZitia v obytnej oblasti vyrobca nerudi.

Vyrobca v ziadnom pripade neruci za nedostato¢né alebo chybné pracovné vysledky.

Prevadzkovanie alebo skladovanie zariadenia mimo uvedenej oblasti je povazované za
pouzitie, ktoré nie je v sulade s uréenim. Za takto vzniknuté Skody vyrobca nerugi.

Teplotny rozsah okolitého vzduchu:
- Pri prevadzkovani: -10 °C az + 40 °C (14 °F az 104 °F)
- Pripreprave a skladovani: -20 °C az +55 °C (-4 °F az 131 °F)

Relativna vihkost vzduchu:
- do50 % pri 40 °C (104 °F)
- do90 % pri 20 °C (68 °F)

Okolity vzduch: bez prachu, kyselin, korozivnych plynov alebo latok atd'.
Nadmorska vyska: do 2 000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Prevadzkovatel sa zavazuje na zariadeni nechat pracovat iba osoby, ktoré

- sl oboznamené so zakladnymi predpismi o pracovnej bezpec¢nosti a o predchadzani
Urazom a su zau€ené do manipulacie so zariadenim,

- siprecitali a porozumeli tomuto navodu na obsluhu, predovietkym kapitole
.Bezpecnostné predpisy“ a potvrdili to svojim podpisom,

- su vySkolené v sulade s poZiadavkami na pracovné vysledky.

Bezpecnostnu informovanost personalu treba v pravidelnych intervaloch kontrolovat.

VSetky osoby, ktoré su poverené pracami na zariadeni, sa pred zaciatkom prace

zavazuju

- dodrZiavat zakladné predpisy pre bezpeénost pri praci a predchadzanie urazom,

- precitat si tento navod na obsluhu, predovSetkym kapitolu ,Bezpe&nostné predpisy®,
a svojim podpisom potvrdit, Ze jej porozumeli a Ze ju budu dodrZiavat.

Pred opustenim pracoviska zabezpecdte, aby aj po€as nepritomnosti nemohlo dochadzat
k Ziadnym personalnym a materialnym Skodam.



Siet'ova pripojka

Prudovy chrani¢

Vlastna ochrana
a ochrana
d’alSich os6b

Zariadenia s vysokym vykonom mézu svojim pradovym odberom ovplyvriovat kvalitu
energie v sieti.

Niektorych zariadeni sa to mbze dotykat' vo forme:

- obmedzenia pripojenia,

- poziadaviek stvisiacich s maximalnou dovolenou impedanciou siete ),

- poziadaviek suvisiacich s minimalnym poZadovanym skratovym vykonom .

") Vzdy v mieste pripojenia k verejnej sieti.
Pozri Technické udaje.

V tomto pripade sa prevadzkovatel alebo pouZivatel zariadenia musi uistit, &i sa zaria-
denie moZe pripojit. Podla potreby je Ziaduce sa poradit s energetickym rozvodnym pod-
nikom.

sDOLEZITE UPOZORNENIE! Dbajte na bezpe&né uzemnenie sietovej pripojky!

Lokalne predpisy a narodné smernice mozu pri pripojeni zariadenia na verejnu elektricku
siet vyzadovat prudovy chranic.
Typ prudoveého chrani¢a odporucany vyrobcom je uvedeny v technickych udajoch.

Pri zaobchadzani so zariadenim sa vystavujete poCetnym ohrozeniam, ako napriklad:

- Ulet iskier, poletujuce horuce Castice kovov,

- Zziarenie elektrického obluka poskodzujuce zrak a pokozku,

- 8kodlivé elektromagnetické polia, ktoré pre nositelov kardiostimulatorov znamenaju
ohrozenie Zivota,

- elektrické nebezpecéenstvo spbsobené sietovym a zvaracim prudom,

- zvySené zatazenie hlukom,

- 8kodlivy dym a plyny zo zvarania.

Pri zaobchadzani so zariadenim pouZzite vhodné ochranné oble€enie. Ochranné
oble€enie musi mat nasledujuce vlastnosti:

- tazko zapalné,

- izolujuce a suché,

- pokryvajuce celé telo, nepoSkodené a v dobrom stave,

- zahffia ochrannu prilbu a

- nohavice bez manziet.

Za sucast’ ochranného odevu sa, okrem iného, povazuje:

- Ochrana o¢i a tvare ochrannym §titom s predpisovou filtranou viozkou pred ultrafia-
lovym Ziarenim, horu¢avou a uletom iskier.

- Ochranné okuliare za ochrannym &titom s bo&nou ochranou spifiajice predpisy.

- Noste pevnu obuv izolujucu aj pri zvySenej vihkosti.

- Chrante si ruky vhodnymi ochrannymi rukavicami (elektricky i tepelne izolujuce).

- Pouzivajte ochranu sluchu na zniZenie zatazenia hlukom a na ochranu pred zrane-
niami.

Osoby, predovSetkym deti, drzte v dostatocnej vzdialenosti od zariadeni v prevadzke

a od zvaracieho procesu. Ak sa vSak predsa v blizkosti nachadzaju osoby:

- poucte ich o v8etkych nebezpedenstvach (nebezpeenstvo oslepnutia vplyvom elek-
trického obluka, nebezpecfenstvo poranenia uletom iskier, zdraviu Skodlivy dym zo
zvarania, zataZenie hlukom, mozné ohrozenie spésobené sietovym alebo zvaracim
pradom...),

- poskytnite im vhodné ochranné prostriedky

- alebo postavte vhodné ochranné steny &i zavesy.



Informacie o hod-
notach hlukovych
emisii

Nebezpecenstvo
sposobené Skod-
livymi plynmi

a parami

Nebezpecenstvo
v désledku uletu
iskier

Maximalna hladina akustického tlaku vyzarovaného tymto zariadenim je < 80 dB (A) (ref.
1 pW) pri chode naprazdno a po¢as ochladzovacej fazy po prevadzke, pri maximalnom
dovolenom pracovnom bode a nhormovanom zatazeni podla EN 60974-1.

Konkrétna hodnota emisii pri zvarani (a rezani) pre ur€ité pracovisko sa neda Specifi-
kovat, pretoze je uréovana postupom a okolitymi podmienkami. Zavisi od najréznejsich
parametrov, ako je napr. zvaraci postup (zvaranie MIG/MAG, TIG), zvoleny druh pradu
(jednosmerny prud, striedavy prud), vykonovy rozsah, druh zvaraného materialu, rezo-
nancné spravanie zvarenca, okolie pracoviska a pod.

Dym vznikajuci pri zvarani obsahuje plyny a pary skodlivé zdraviu.

Dym zo zvérania obsahuje latky, ktoré podla Monografie 118 Medzinarodnej agentury
pre vyskum rakoviny spdsobuju rakovinu.

Vyuzivajte bodové odsavanie a odsavanie miestnosti.
Ak je to mozné, pouzivajte zvaracie horaky s integrovanym odsavacim zariadenim.

Hlavu drzte mimo z6ny tvorby dymu zo zvérania a plynov.

Vznikajuci dym, ako aj Skodlivé plyny
- nevdychujte,
- odsavajte ich z pracovnej oblasti vhodnymi prostriedkami.

Postarajte sa o dostatoény privod &erstvého vzduchu. Uistite sa, Ze sa vZzdy dodrZuje
miera dodavania vzduchu najmenej 20 m3hodinu.

Pri nedostatonom vetrani pouzivajte zvaraciu kuklu s privodom vzduchu.

Ak si nie ste isti, €i je odsavaci vykon dostato€ny, porovnajte namerané hodnoty Skod-
livych emisii s pripustnymi medznymi hodnotami.

Za mieru Skodlivosti dymu zo zvarania su okrem inych zodpovedné aj tieto komponenty:
- kovy pouzité na zvarenec,

- elektrédy,

- povlakovanie,

- CistiCe, odmastovace a podobné prostriedky,

- pouzity zvaraci proces.

Zohladnujte preto prislusné technické listy o materidlovej bezpecnosti a idaje vyrobcu
o uvedenych komponentoch.

Odporucania v pripadoch oziarenia, opatrenia v ramci riadenia rizik a na identifikaciu
pracovnych podmienok najdete na webovej stranke Eurdpskej asociacie pre zvaranie
(European Welding Association) v sekcii Zdravie a bezpecnost (Health & Safety).

V blizkosti elektrického obluka sa nesmu vyskytovat horfavé pary (napr. vypary
z rozpustadiel).

Ak sa nezvara, treba zatvorit ventil ffaSe s ochrannym plynom alebo hlavny privod plynu.

Ulet iskier moZe vyvolat poZiare a explézie.

Nikdy nezvarajte v blizkosti horfavych materialov.

Horfavé materialy musia byt od elektrického obluka vzdialené minimalne 11 metrov
(36 ft. 1.07 in.) alebo musia byt prikryté kontrolnym krytovanim.

Treba mat pripravené vhodné odskusané hasiace pristroje.




Nebezpecenstva
sposobené
sietovym

a zvaracim
prudom

Iskry a horuce Castice kovov sa mbézu aj cez malé Skary a otvory dostat do okolitych
priestorov. Zabezpecte zodpovedajuce opatrenia, aby napriek tomu nevznikalo ziadne
riziko poraneni a poZiarov.

Nezvarajte v oblastiach ohrozenych poZiarmi a vybuchmi a na uzavretych zasobnikoch,
sudoch alebo potrubiach, ak tieto nie su riadne pripravené podfa zodpovedajucich
narodnych a medzinarodnych noriem.

Na nadobach, v ktorych su/boli skladované plyny, paliva, mineralne oleje a podobne, sa
nesmie zvarat. S ohladom na ich zvysky existuje nebezpecenstvo explozie.

Zasiahnutie elektrickym prudom je v zasade Zivotunebezpelné a méze byt smrtelné.

Nedotykajte sa Casti pod napatim vnutri zariadenia ani mimo neho.

Pri zvarani MIG/MAG a TIG je pod napatim aj zvaraci drét, cievka drétu, posuvové
kladky, ako aj €astice kovov, ktoré su v kontakte so zvaracim drétom.

Podavac drétu vzdy postavte na dostato€ne izolovany podklad alebo pouzite vhodné izo-
lujuce uchytenie podavaca drétu.

Postarajte sa o vhodnu vlastnu ochranu a ochranu dalSich oséb prostrednictvom suche;j
podlozky alebo krytu, dostato&ne izolujucich vo&i zemniacemu potencialu alebo
potencialu kostry. Tato podloZka alebo kryt musia uplne pokryvat’ celtl oblast medzi
telom a zemniacim potencialom alebo potencidlom kostry.

VSetky kable a vodi¢e musia byt pevné, nepoSkodené, zaizolované a dostatoéne dimen-
zované. Uvolnené spojenia, privarené, poskodené alebo poddimenzované kable

a vodice ihned vymerite.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte prudové spojenia prostrednictvom uchopenia
ohladne pevného ulozenia.

Pri prudovych kabloch s bajonetovou zastrékou pradovy kabel pretocte min. o 180° okolo
pozdiznej osi a predpnite ho.

Kable ani vodie neovijajte okolo tela ani Casti tela.

Elektrodu (tyCovu elektrodu, volframovu elektrédu, zvaraci drét...):
- nikdy kvdli ochladeniu neponarajte do kvapalin,
- nikdy sa jej nedotykaijte pri zapnutom prudovom zdroji.

Medzi elektr6dami dvojice zvaracich systémov sa méze napriklad vyskytovat
dvojnasobné napéatie chodu naprazdno jedného zvaracieho systému. Pri suéasnom
dotyku potencialov oboch elektréd existuje podla okolnosti nebezpelenstvo ohrozenia
Zivota.

Sietovy kabel nechajte pravidelne odbornym elektrikarom prekontrolovat ohladne
funk&nej spbsobilosti ochranného vodica.

Zariadenia triedy ochrany | vyZaduju pre spravnu prevadzku siet' s ochrannym vodiom
a zasuvkovy systém s kontaktom pre ochranny vodi¢.

Prevadzka zariadenia na sieti bez ochranného vodi¢a a na zasuvke bez kontaktu pre
ochranny vodi€ je povolena iba vtedy, ak su dodrzané vSetky narodné predpisy

o ochrane elektrickym oddelenim.

V opaénom pripade sa to povaZzuje za hrubu nedbanlivost. Za takto vzniknuté Skody
vyrobca nerudi.

AK je to potrebné, vhodnymi prostriedkami sa postarajte o dostatoéné uzemnenie zva-
renca.

Nepouzivané zariadenia vypnite.

Pri pracach vo vacsej vysSke noste bezpecnostny postroj na zaistenie proti padu.




Bludivé zvaracie
prudy

Klasifikacia zaria-
deni podla EMK

Opatrenia

v oblasti elektro-
magnetickej kom-
patibility
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Pred pracami na zariadeni treba toto zariadenie vypnut a vytiahnut sietovu vidlicu.

Zariadenie prostrednictvom zretefne Citatelného a zrozumitelného vystrazného Stitka
zaistite proti zasunutiu sietovej vidlice a proti opatovnému zapnutiu.

Po otvoreni zariadenia:
- vybite v8etky konstruk¢né diely, ktoré akumuluju elektrické naboje,
- zabezpecte, aby boli vSetky komponenty zariadenia v bezprudovom stave.

Ak su nutné prace na dieloch pod napéatim, je potrebné privolat’ druhu osobu, ktora véas
vypne hlavny vypinac.

Ak sa dalej uvadzané upozornenia nereSpektuju, je mozny vznik bludivych zvaracich
prudov, ktoré moézu zapricinit’:

- nebezpedlenstvo poZiaru,

- prehriatie konstruk&nych dielov, ktoré su spojené so zvarencom,

- porusenie ochrannych vodiCov,

- poSkodenie zariadenia a inych elektrickych zariadeni.

Postarajte sa o pevné spojenie pripojovacej zvierky na zvarenci s tymto zvarencom.

Pripojovaciu zvierku na zvarenci pripevnite o mozno najblizSie k zvaranému miestu.

Zariadenie postavte tak, aby bola zabezpecena jeho dostato€na izolacia od elektricky
vodivého prostredia, napr.: izolacia od elektricky vodivych podlah alebo elektricky
vodivych stojanov.

Pri pouziti pradovych rozvadzadov, dvojhlavovych uchyteni atd. dbajte na nasledujuce

pokyny: Aj elektroda nepouzitého zvaracieho horaka/drziaka elektrédy je pod napatim.

Postarajte sa o dostato¢nu izolaciu uloZenia nepouzivaného zvaracieho horaka/drziaka
elektrody.

Pri automatickych aplikaciach MIG/MAG drétovu elektrédu prevedte iba izolovane
z nadoby so zvaracim drétom, z velkokapacitnej cievky alebo z cievky drotu k podavacu
drétu.

Zariadenia emisnej triedy A:

- st ur€ené len na pouzitie v priemyselnom prostredi,

- vinom prostredi mézu spdsobovat ruSenie po vedeni a vyzarovanie v zavislosti od
vykonu.

Zariadenia emisnej triedy B:

- spifaju poziadavky na emisie pre obytné a priemyselné prostredie. Plati to aj pre
obytné prostredie, v ktorom sa napajanie energiou zabezpeduje z verejnej nizko-
napatovej siete.

Klasifikacia zaradeni EMK podfa typového Stitka alebo technickych udajov.

V osobitnych pripadoch méze napriek dodrziavaniu normalizovanych medznych hodnét
emisii dochadzat’ k negativnemu ovplyviiovaniu prostredia danej aplikacie (napr. ak sa
na mieste instalacie nachadzaju citlivé zariadenia alebo ak sa miesto inStalacie
nachadza v blizkosti radiového alebo televizneho prijimaca).

V takom pripade je prevadzkovatel povinny prijat primerané opatrenia na odstranenie
rudenia.




Opatrenia v elek-
tromagnetickych
poliach

Osobitné miesta
ohrozenia

Odolnost proti ruSeniu zariadeni v okoli zariadenia skontrolujte a vyhodnotte v sulade
s narodnymi a medzinarodnymi ustanoveniami. Priklady pre zariadenia so sklonom

k ruSeniu, ktoré mézu byt ovplyvnené zariadenim:

- bezpeénostné zariadenia,

sietové a signalové kable a takisto kable na prenos dat,

zariadenia na elektronické spracovanie udajov a telekomunikaéné zariadenia,
zariadenia na meranie a kalibraciu.

Podporné opatrenia na zabranenie problémom s elektromagnetickou kompatibilitou:
1. Sietové napajanie
- Ak aj napriek predpisanému pripojeniu na siet dochadza k elektromagnetickym
porucham, prijmite dodato€né opatrenia (napr. pouzite vhodny sietovy filter).
2. Zvaracie kable
- zachovajte ich o mozno najkratSie,
- nechaijte ich prebiehat uloZzené tesne pri sebe (aj kvoli zabraneniu problémom
s elektromagnetickymi polami),
- ulozte ich v dostato€nej vzdialenosti od inych vodiCov.
3. Vyrovnanie potencialov
4. Uzemnenie zvarenca
- Ak je to potrebné, vytvorte uzemriovacie spojenie cez vhodné kondenzatory.
5. Odtienenie, ak je to potrebné
- Odtiente iné zariadenia v okoli.
- Odetienite celu zvaraciu instalaciu.

Elektromagnetické polia mdzu zapricinit zdravotné poSkodenia, ktoré este nie su zname:

- UCinky na zdravie susednych osdb, napr. nositefov kardiostimulatorov a pomécok
pre nedoslychavych

- Nositelia kardiostimulatorov sa musia poradit’ so svojim lekarom prv, nez sa budu
zdrziavat' v bezprostrednej blizkosti tohto zariadenia a zvaracieho procesu

- Z bezpelnostnych dévodov treba udrziavat podla moznosti Co najvacsie odstupy
medzi zvaracimi kablami a hlavou/trupom zvaraca

- Zvaracie kable a hadicové zvazky nenosit prevesené cez plece a neovinut si ich
okolo tela a Casti tela

Nepriblizujte sa rukami, vlasmi, kusmi odevu ani nastrojmi k pohyblivym ¢astiam, akymi
napr. su:

- ventilatory,

- ozubené kolesa,

- kolieska,

- hriadele,

- cievky drotu a zvaracie droty.

Nesiahajte do ota&ajucich sa ozubenych kolies pohonu drétu ani do otacajucich sa
hnacich Casti.

Kryty a bo¢né Casti sa smu otvarat/odstrafiovat iba pri vykonavani udrzbovych
a opravarenskych prac.

Poclas prevadzky

- Zabezpette, aby boli vietky kryty zatvorené a aby boli riadne namontované vsetky
boéné Casti.

- VSetky kryty a bo¢né €asti udrZiavajte v zatvorenom stave.

Vystup zvaracieho drétu zo zvaracieho horaka spdsobuje vysoké riziko zraneni (prepic-
hnutie ruky, zranenie tvare a oci...).

Zvaraci horak preto vzdy drzte smerom od tela (zariadenia s podavacom drétu)
a pouzivajte vhodné ochranné okuliare.
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Poziadavky na
ochranny plyn
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Pocas zvarania ani po nom sa zvarenca nedotykajte — nebezpecenstvo popalenia.

Z chladnucich zvarencov m6ze odskocit’ troska. Preto aj pri dodatocnych pracach
na zvarencoch noste predpisané ochranné vybavenie a postarajte sa o dostato¢nu
ochranu inych oséb.

Zvaracie horaky a iné komponenty vybavenia s vysokou prevadzkovou teplotou nechajte
ochladit prv, nez sa na nich bude pracovat.

V priestoroch s nebezpetenstvom poZiaru a vybuchu platia Specialne predpisy
— dodrziavajte zodpovedajuce narodné a medzinarodné ustanovenia.

Prudové zdroje pre pracu v priestoroch so zvySenym elektrickym ohrozenim (napr. kotly)
musia byt vyznacené znakom (Safety). Pridovy zdroj sa vSak v takychto priestoroch
nesmie nachadzat.

Nebezpectenstvo obarenia uniknutym chladiacim médiom. Pred nasunutim pripojok
pre privod alebo spatny odtok chladiaceho média treba chladiace zariadenie vypnut.

Pri manipulacii s chladiacim médiom dodrziavajte udaje karty bezpeénostnych udajov
chladiaceho média. Kartu bezpecnostnych udajov chladiaceho média dostanete
vo vaSom servisnom stredisku alebo prostrednictvom internetovej stranky vyrobcu.

Pri prenaSani zariadeni Zeriavom pouzivajte iba vhodné prostriedky na uchytenie bre-

mena od vyrobcu.

- Retaze alebo lana zaveste na v3etky zavesné body vhodného prostriedku na uchy-
tenie bremena.

- Retaze alebo lana musia byt polohované s o mozno najmensim uhlom vzhladom
na zvislicu.

- Odstrante plynovu flaSu a podavac drétu (zariadenia MIG/MAG a TIG).

Pri zaveseni podavaca drétu na Zeriav po€as zvarania pouzite vzdy vhodné izolujuce
zavesenie podavaca drbtu (zariadenia MIG/MAG a TIG).

Ak je zariadenie vybavené nosnym popruhom alebo nosnou rukovatou, tieto sluZia
vyluéne na ruéné prenasanie. Pre prenadanie pomocou Zeriava, vidlicového vozika
alebo inych mechanickych zdvihadiel nie je tento nosny popruh vhodny.

Je potrebné skontrolovat vSetky viazacie prostriedky (popruhy, spony, retaze atd.), ktoré
sa pouzivaju v suvislosti so zariadenim alebo jeho komponentmi (napr. ohfadne mecha-
nickych poskodeni, korézie alebo zmien spésobenych poveternostnymi vplyvmi).
Interval a rozsah kontroly musia zodpovedat’ minimalne platnym narodnym normam

a smerniciam.

Pri pouziti adaptéra na pripojenie ochranného plynu hrozi nebezpe&enstvo nespozoro-
vaného uniku bezfarebného ochranného plynu bez zapachu. Zavit adaptéra zo strany
zariadenia na pripojenie ochranného plynu treba pred montaZzou utesnit pomocou vhod-
nej teflénovej pasky.

Najma v okruznych vedeniach méze znecisteny inertny plyn spésobovat poSkodenie
zariadenia a viest k zniZeniu kvality zvarania.

VyZaduje sa splnenie nasledujucich Specifikacii tykajucich sa kvality ochranného plynu:
- velkost ¢astic pevnych latok < 40 um,

- tlakovy rosny bod < -20 °C,

- max. obsah oleja < 25 mg/m?3.

V pripade potreby treba pouzit filtre!




Nebezpecenstvo
vychadzajuce z
flias s ochrannym
plynom

Bezpecnostné
opatrenia
na mieste
nainstalovania
a pri preprave

Frase s ochrannym plynom obsahuju plyn pod tlakom a pri poSkodeni mézu explodovat.
KedzZe tieto flase s ochrannym plynom su sucastou zvaracieho vybavenia, musi sa
s nimi narabat’ velmi opatrne.

Frase so stlatenym ochrannym plynom chrarite pred priliSnou hora¢avou, mechanickymi
narazmi, troskou, otvorenym plamerfiom, iskrami a elektrickymi oblakmi.

Frase s ochrannym plynom namontujte do zvislej polohy a upevnite podla navodu, aby
sa nemohli prevratit.

Ffade s ochrannym plynom neuchovavaijte v blizkosti zvaracich ani inych elektrickych
prudovych obvodov.

Zvaraci horak nikdy nevesajte na flasSu s ochrannym plynom.

Ffade s ochrannym plynom sa nikdy nedotykajte elektrédou.

Nebezpecenstvo expldzie, nikdy nezvarajte na flasi s ochrannym plynom pod tlakom.

Vzdy pouzite iba vhodné ffase s ochrannym plynom pre prislusné pouzitie a k nim sa
hodiace prisluSenstvo (regulator, hadice a armatury...). Ffade s ochrannym plynom
a prisluSenstvo pouzivajte iba ak su v dobrom stave.

Pri otvarani ventilu flaSe s ochrannym plynom odvratte tvar od vyvodu.

Ak sa nezvara, treba zatvorit ventil ffaSe s ochrannym plynom.

Na ventile nepripojenej flaSe s ochrannym plynom nechavaijte kryt.

Postupujte podla Gdajov vyrobcu, ako aj zodpovedajucich narodnych a medzinarodnych
ustanoveni pre flaSe s ochrannym plynom a &asti prisluSenstva.

Padajuce zariadenie mdze znamenat nebezpecenstvo ohrozenia zivota! Zariadenie sta-
bilne postavte na rovny pevny poklad.
- Je pripustny uhol sklonu maximalne 10°.

V priestoroch s nebezpeéenstvom poZiaru a vybuchu platia Specialne predpisy.
- DodrZiavajte prislusné narodné a medzinarodné ustanovenia.

Vnutroprevadzkovymi pokynmi a kontrolami zabezpecte, aby bolo okolie pracoviska vzdy
Cisté a prehladné.

Zariadenie postavte a prevadzkuijte iba podla podmienok pre stuper krytia, ktory je uve-
deny na vykonovom &titku.

Po postaveni zariadenia zabezpecte odstup dookola 0,5 m (1 ft. 7.69 in.), aby chladiaci
vzduch mohol nerusene vstupovat a vystupovat.

Pri preprave zariadenia sa postarajte o to, aby sa dodrzali platné narodné a regionalne
smernice a predpisy na prevenciu Urazov. Plati to Specialne pre smernice tykajuce sa
ohrozenia pri transporte a preprave.

Nezdvihajte ani neprepravujte ziadne aktivne zariadenia. Zariadenia pred prepravou
alebo zdvihanim vypnite!

Pred kazdym prepravovanim zariadenia treba chladiace médium uplne vypustit, ako aj
demontovat nasledujuce komponenty:

- podavac drbtu

- cievku drbtu

- ffaSu s ochrannym plynom
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Bezpecnostné
opatrenia

v normalnej
prevadzke

Uvedenie

do prevadzky,
udrzba
arenovacia
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Pred uvedenim do prevadzky a po preprave sa musi bezpodmieneéne vykonat vizualna
kontrola zariadenia ohladne pripadnych poskodeni. Eventualne poSkodenia musi
pred uvedenim do prevadzky opravit vyskoleny servisny personal.

Zariadenie prevadzkuijte iba vtedy, ak su plne funkéné vSetky bezpecnostné zariadenia.
Ak nie su bezpecénostné zariadenia plne funkéné, vznika nebezpecéenstvo:

- ohrozenia Zivota a zdravia operatora alebo tretej osoby,

- pre zariadenie a iné vecné hodnoty prevadzkovatefla,

- znemoznenia efektivnej prace s tymto zariadenim.

Bezpecnostné zariadenia, ktoré nie su plne funkéné, je potrebné pred zapnutim zariade-
nia opravit..

Bezpecnostné zariadenia nikdy neobchadzajte ani nevyradujte z prevadzky.

Pred zapnutim zariadenia zabezpedte, Ze nikomu nehrozi nebezpelenstvo.

Minimalne raz za tyZden skontrolujte, &i sa na zariadeni nevyskytuju zvonku rozpoz-
natelné skody a skontrolujte funkénost bezpe¢nostnych zariadeni.

Ffadu s ochrannym plynom vzdy dobre upevnite, pri€om pred prendSanim Zeriavom sa
musi najprv zlozit.

Na zaklade vlastnosti (elektricka vodivost, ochrana proti mrazu, kompatibilita
s materialmi, horlavost...) je pre pouzitie v nasich zariadeniach vhodné iba originalne
chladiace médium od vyrobcu.

Pouzivajte iba vhodné originalne chladiace médium od vyrobcu.

Originalne chladiace médium od vyrobcu nemieSajte s inymi chladiacimi médiami.

K chladiacim zariadeniam pripajajte len systémové komponenty od vyrobcu.

Ak pri pouZiti inych systémovych komponentov alebo inych chladiacich médii dojde
k poSkodeniam, vyrobca za ne neruci a vSetky zaruéné naroky zanikaju.

Médium Cooling Liquid FCL 10/20 nie je zapalné. Chladiace médium zaloZené na eta-
nole je za urcitych predpokladov zapalné. Chladiace médium prepravujte iba v uzatvo-
renych originalnych nadobach a neuchovavaijte ho v blizkosti zapalnych zdrojov.

Opotrebované chladiace médium riadne zlikvidujte podla poziadaviek narodnych

a medzinarodnych predpisov. Kartu bezpe&nostnych udajov chladiaceho média dosta-
nete vo svojom servisnom stredisku alebo ziskate prostrednictvom internetovej stranky
vyrobcu.

Po ochladeni zariadenia treba vzdy pred zaciatkom zvarania prekontrolovat stav chladia-
ceho média.

Pri dieloch z inych zdrojov nie je zaru€ené, ze boli skonstruované a vyrobené primerane

danému namahaniu a bezpecnosti.

- Pouzivajte iba originalne nahradné diely a spotrebné diely (plati tiez pre normalizo-
vané diely).

- Bez povolenia vyrobcu nevykonavajte na zariadeni ziadne zmeny, osadzania ani
prestavby.

- |hned vymerite konstrukéné diely, ktoré nie su v bezchybnom stave.

- Pri objednavke uvadzajte presny nazov a registracné Cislo podla zoznamu
nahradnych dielov, ako aj vyrobné Cislo svojho zariadenia.




Bezpecnostno-
technicka kon-
trola

Likvidacia

Oznacenie
bezpecnosti

Bezpecnost' dat

Autorské prava

Skrutky krytu predstavuju spojenie ochranného vodi¢a pre uzemnenie dielov krytu.
Vzdy pouzivajte originalne skrutky krytu v prislusnom pocte s uvedenym utahovacim
momentom.

Prevadzkovatel odporu€a najmenej raz za 12 mesiacov vykonat bezpe&nostnotechnicku
kontrolu zariadenia.

V priebehu toho istého intervalu 12 mesiacov odporuca vyrobca kalibraciu pradovych
zdrojov.

Odporuca sa, aby povereny elektrikar vykonal bezpec&nostnotechnicku kontrolu:
- pozmene,

- po osadzovaniach alebo prestavbach,

- po oprave, oSetreni a udrzbe,

- minimalne kaZdych 12 mesiacov.

Pri tejto bezpe&nostnotechnickej kontrole postupujte podla prislusnych narodnych
a medzinarodnych noriem a smernic.

BlizSie informacie o bezpecnostnotechnickej kontrole a kalibracii ziskate vo vaSom ser-
visnom stredisku. V stredisku vam na pozZiadanie poskytnu aj potrebné podklady.

Neodhadzujte toto zariadenie do domového odpadu! Podla eurépskej smernice o elek-
trickych a elektronickych starych pristrojoch a o ich uplatneni v ndrodnom prave musia
byt opotrebované elektrické nastroje zbierané separatne a odovzdané na environ-
mentélne spravne opatovné vyuzitie. Zabezpedte, aby vase pouZité zariadenie bolo odo-
vzdané spat predajcovi alebo si zadovazte informacie o miestnom systéme zberu a lik-
vidacie. Ignorovanie tejto smernice EU méze viest k potencialnym dopadom na Zivotné
prostredie a na vase zdravie!

Zariadenia s oznagenim CE spifiaju zakladné poZziadavky smernice pre nizke napéatia
a elektromagneticku kompatibilitu (napr. relevantné normy pre vyrobky z radu noriem EN
60 974).

Fronius International GmbH vyhlasuje, Ze zariadenie zodpoveda smernici 2014/53/EU.
Uplny text prehlasenia EU o zhode je k dispozicii na nasledujucej internetovej adrese:
http://www.fronius.com.

Zariadenia ozna&ené kontrolnym znakom CSA spifiaju poziadavky relevantnych noriem
pre Kanadu a USA.

Za datové zaistenie zmien oproti nastaveniam z vyroby je zodpovedny pouzivatel. V
pripade vymazanych osobnych nastaveni vyrobca nerudi.

Autorské prava na tento navod na obsluhu zostavaju u vyrobcu.

Text a vyobrazenia zodpovedaju technickému stavu pri zadani do tlace. Zmeny su vyhra-
dené. Obsah navodu na obsluhu v Zziadnom pripade neopodstatriuje naroky zo strany
kupujuceho. Za zlepSovacie navrhy a upozornenia na chyby v tomto navode na obsluhu
sme vdacni.
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Prudoveé zdroje TP 2500 a TP 3500 su
dalSim vrcholom novej generacie inverto-
rovych prudovych zdrojov. Pomocou vyso-
kovykonnej elektroniky bol vytvoreny
jedineCny zvaraci systém s vysokymi
uzitkovymi vlastnostami a nizkou hmot-
nostou.

Pradovy zdroj je zalozeny na principe
rezonancného invertora, a preto ponuka
mnozstvo vyhod:

- inteligentna regulacia pre stabilny
elektricky obluk a idealnu charakteris-
tiku

- vynikajuce zapalovacie a zvaracie
vlastnosti pri minimalnej moznej hmot-

2véraci systém TP 2500 nosti a najmensich rozmeroch

- vysoké spinacie frekvencie pri
optimalnej ucinnosti

Elektronicky regulator prispdsobuje charakteristiku pradového zdroja k zvaracej
elektréde. Pri pouziti rutilovych elektréd (Rutil), bazickych elektrod (Basic) alebo
celulézovych elektrod (CEL) sa vliastné volitelné prevadzkové rezimy postaraju o doko-
nalé vysledky zvarania.

VSetky vyhotovenia prddového zdroja TP 2500/3500 maju drobnu a kompaktnu
kon&trukciu, su¢asne su vSak natolko robustné, Ze aj v naroénych podmienkach pouZitia
spolahlivo funguju. Plechova skrinka s povlakom z praskového laku a lyzinami z uslach-
tilej ocele, ovladacie prvky a pripojky s bajonetovou aretaciou chranené plastovym
ramom zodpovedaju aj tym najvy§Sim narokom. Popruh na prenasanie umoZzfuje
pohodIné prenasanie, ako v ramci podniku, tak aj na staveniskach.

Okrem bohatej vybavy Standardného pruadového zdroja TP 2500/3500 ponukaju varianty
vyhotovenia verzii TP 2500/3500 RC, TP 2500/3500 TIG, TP 2500/3500 VRD a TP
2500/3500 MVm mnozstvo dalSich moznosti.

Okrem zvérania obalovanou elektrédou ponukaju zariadenia typového radu TP
2500/3500 aj pohodIné funk&né moznosti na zvaranie TIG, ako napr. dotykové zapalova-
nie a prakticky TIG-Comfort-Stop (TCS). TP 2500/3500 TIG ma navySe aj prevadzkovy
rezim zvarania TIG impulznym elektrickym oblukom.

Zariadenia typového radu TP 2500/3500 su vdaka malym rozmerom vhodné pre-
dovSetkym na mobilné nasadenie na staveniskach a pri montadznych pracach. Avsak aj
pri stacionarnom pouZiti v dielfach a prevadzkach remeselnikov predstavuju tieto zaria-
denia vykonnu a hospodarnu alternativu.



Ovladacie prvky a pripojné miesta

Bezpecnost’

Pripojky

Nebezpecenstvo v désledku nespravnej obsluhy a nespravne vykonanych prac.

Nasledkom mdzu byt vazne poranenia osdb alebo materialne Skody.

» VSetky prace a funkcie opisané v tomto dokumente smie vykonavat iba odborne
vysSkoleny personal.

» Preditajte si tento dokument tak, aby ste mu porozumeli.

» Precitajte si vSetky navody na obsluhu systémovych komponentov, najma
bezpecnostné predpisy tak, aby ste im porozumeli.

V désledku aktualizacii softvéru mézu byt na vaSom zariadeni dostupné funkcie, ktoré
nie su opisané v tomto navode na obsluhu, alebo opacne.

Okrem toho sa mdzu niektoré zo zobrazeni nepatrne liSit od ovladacich prvkov na
vasom zariadeni. Princip innosti tychto ovladacich prvkov je v8ak identicky.

Ovléadacie prvky a pripojky na prednej a zadnej
strane

(1) Siet'ovy spinac¢

(2) Pripojka ochranného plynu (iba u TP 2500/3500 TIG)
na pripojenie plynovej hadice

(3) Prachovy filter
v sacej sekcii ventilatora
- brani znedisteniu vnutra zariadenia pri zvySenej prasnosti

UPOZORNENIE!

Vyrobca odporuca prevadzkovat' pradovy zdroj vyhradne s prachovym filtrom.

(4) (+) pradova zasuvka s bajonetovym uzaverom
na pripojenie
- kabla obalovanej elektrody alebo uzemriovacieho kabla pri zvarani obalova-
nou elektrédou (v zavislosti od typu elektrody)
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Ovladacie prvky

18

- Uzemnovaci kabel pri zvarani TIG

()

(-) pradova zasuvka s bajonetovym uzaverom

na pripojenie

- kabla obalovanej elektrody alebo uzemfiovacieho kabla pri zvarani obalova-
nou elektrédou (v zavislosti od typu elektrody)

- zvaracieho horaka pri zvarani TIG (sietové napajanie)

(6)

Pripojka dialkového ovladania
na pripojenie dialkového ovladania

TransPocket 2500 TIG

Ovladacie prvky a zobrazenia na oviadacom paneli

(1)

Tlacidlo zvaracieho postupu

na vyber zvaracieho postupu

- zvaranie obalovanou elektrédou s funkciou horuceho Startu (odporucané pri
rutilovej elektréde)

- zvaranie obalovanou elektrédou s funkciou SoftStart (odporucané pri bazic-
kej elektrode)

- zvaranie obalovanou elektrédou s celul6zovou elektrédou

- zvaranie TIG

- zvaranie TIG impulznym elektrickym oblikom (iba u TP 2500/3500 TIG)

DOLEZITE! Aj po vytiahnuti sietovej vidlice zostava uloZeny vybraty zvaraci
postup.

(2)

Zobrazenie dialkového ovladania
svieti, ked je pripojené dialkové ovladanie

()

Zobrazenie poruchy
svieti, ak je zariadenie tepelne pretazené

(4)

Nastaveny zvaraci prad
sluzi na bezstupfiové nastavenie zvaracieho prudu

()

Zobrazenie VRD

- svieti nazeleno, ak je aktivované znizenie napatia (VRD) a napatie chodu
naprazdno je mensie ako 35V

- svieti naCerveno, ak je aktivované znizenie napatia (VRD) a napatie chodu
naprazdno je vacsie ako 35V




- nesvieti, ak je napatie chodu naprazdno nastavené mimo rozsahu VRD.
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Pred uvedenim do prevadzky

Bezpecnost’

Pouzitie
podrFa uréenia

Pokyny
na inStalovanie

Siet'ova pripojka

20

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecenstvo v désledku nespravneho ovladania a nespravne vykonanych

prac.

Nasledkom mdzu byt vazne poranenia osdb alebo posSkodenia zariadenia.

» VSetky prace a funkcie popisané v tomto dokumente smie vykonavat iba vyskoleny
odborny personal.

» Preditajte si tento dokument tak, aby ste mu porozumeli.

» Preditajte si vSetky navody na obsluhu systémovych komponentov, najma
bezpeénostné predpisy, tak, aby ste im porozumeli.

Prudovy zdroj je ur€eny vyhradne na zvaranie obalovanou elektrédou a na zvaranie TIG
Vv spojeni so systémovymi komponentmi vyrobcu.

Kazdé iné pouzitie alebo pouzitie presahujice tento ramec sa povazuje za neprimerané.
Za skody z toho vyplyvajuce vyrobca nerudi.

K pouzitiu podla urenia patri aj:

- kompletné precitanie tohto navodu na obsluhu,

- dodrziavanie vSetkych pokynov a bezpec¢nostnych predpisov uvedenych v tomto
navode na obsluhu,

- dodrziavanie inSpek&nych a udrzbovych prac.

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecenstvo v dbésledku prevratenia alebo padu zariadenia.
Nasledkom mdzu byt vazne poranenia osdb alebo materialne Skody.
» Zariadenia postavte na stabilny rovny a pevny podklad.

Zariadenie je odskusané podla stupria krytia IP 23, to znamena:
- ochranu proti vniknutiu pevnych cudzich telies vaésSich ako @ 12,5 mm (.49 in.),
- ochranu proti striekajicej vode az do uhla 60° od kolmice.

Chladiaci vzduch
Zariadenie musi byt umiestnené tak, aby mohol chladiaci vzduch neru8ene prudit cez
otvory na prednej a zadnej strane.

Prach
Davaijte pozor na to, aby ventilator nenasal do zariadenia pripadny kovovy prach.
Napriklad pri bruseni.

Prevadzka na vol'nom priestranstve

Toto zariadenie sa s ohladom na stuper krytia IP 23 m6Ze nainStalovat' a prevadzkovat
na volnom priestranstve. Vyhnite sa bezprostrednému ucinku vihkosti (napr. v désledku
dazda).

Zariadenia su dimenzované na sietové napatie uvedené na vykonovom Stitku.
Informacie o pozadovanom isteni sietového privodného kabla najdete v €asti ,Technické



udaje“. Ak vyhotovenie vasho zariadenia nema nainstalované sietovy kabel ani sietovu
vidlicu, namontujte sietovy kabel alebo sietovu vidlicu zodpovedajuc narodnym normam.

UPOZORNENIE!

Nedostatoéne dimenzovana elektroinstalacia méze viest’ k zavaznym materialnym
Skodam.

Sietovy kabel a tieZ jeho istenie treba nadimenzovat zodpovedajuc existujucemu
prudovému napdjaniu. Platia technické udaje na vykonovom &titku.
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Prestavenie sietového napatia (iba varianty MVm)

VsSeobecne

Toleranéné roz-
sahy siet'ového
napatia

Prestavenie
sietového
napatia

22

Zariadenia MVm (Multivoltage, ru¢né) su vhodné na prevadzku so sietovym napatim 380
— 460 V, ako aj so sietovym napatim 200 — 240 V.

UPOZORNENIE!

Sériovo sa zariadenia expeduju nastavené na 380 — 460 V.
Prestavenie sietového napéatia sa musi vykonavat ru¢ne.

Suvisiace podrobné informacie najdete v kapitole ,Technické udaje”.

180V ~ 200V ~ 230V~ 240V~ 253V~
I -10% I I +10% I
|
200 V- 240V
342V ~ 380V~ 400V~ 460V ~ 506V ~
I -10% I I I +10% I
380 V- 460V

/A NEBEZPECENSTVO!

Zasah elektrickym pradom moéze byt smrtelny.

Pred otvorenim zariadenia:

Sietovy spinac prepnite do polohy ,O*.

Zariadenie odpojte od siete.

Umiestnite zrozumitelny vystrazny stitok proti opatovnému zapnutiu.

Pomocou vhodného meracieho pristroja zabezpecte vybitie elektricky nabitych
konstrukénych dielov (napr. kondenzatorov).

vVvyyvyy




Jednofazovy
rezim prevadzky

Zariadenia MVm su v pripade potreby pouzitelné aj v jednofazovom rezime prevadzky
(napr. 1 x 230 V). Rozsah zvéaracieho pradu sa tym vSak zmenSuje. Prislusné vykonové
parametre sa uvadzaju v Casti ,Technické udaje“. Nainstalujte sietovy kabel a sietovu
vidlicu v sulade s platnymi narodnymi normami.
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Zvaranie tycovou elektréodou

Bezpecnost /A NEBEZPEGENSTVO!

Nespravna obsluha moze sposobit’ zavazné poranenia os6b a materialne skody.

Uvedené funkcie pouzite az vtedy, ked si kompletne precitate nasledujuce dokumenty

a porozumiete im:

» tento navodu na obsluhu,

» vSetky ndvody na obsluhu systémovych komponentov, najma bezpecnostné pred-
pisy.

/A NEBEZPECENSTVO!

Zasah elektrickym pradom moéze byt smrtelny.

Ak je zariadenie pocas instalacie napojené na siet, hrozi nebezpeéenstvo zavaznych
poraneni os6b a materialnych 8kéd. VSetky prace na zariadeni vykonavajte iba vtedy, ak:
» sietovy vypina¢ pradového zdroja je prepnuty do polohy , 0

» je zariadenie odpojené od siete.

Priprava 1.V zavislosti od typu elektrody zasurite zvaraci kabel do prudovej zasuvky a
oto€enim doprava ho zaistite.
2. 'V zavislosti od typu elektrédy zasurite uzemnovaci kabel do pradovej zasuvky a
oto€enim doprava ho zaistite.
3. Sietovu vidlicu zasurite do zasuvky.

Vyber postupu /A POZOR!

Nebezpecéenstvo osobnej a materialnej ujmy v désledku zasahu elektrickym
prudom.

Len ¢o bude sietovy spina¢ prepnuty do polohy I bude tyova elektréda v drziaku
elektrédy pod napatim. Dbajte na to, aby sa tyCova elektroda nedotkla oséb ani elek-
tricky vodivych alebo uzemnenych €asti (napr. skrine atd.).

1. Sietovy spina¢ prepnite do polohy ,I*
2. Tlacidlom Zvaraci postup vyberte jeden z nasledujucich postupov:

JIXEEY Pri zvarani rutilovymi elektrédami musi byt vybraty vyhradne postup
zvarania obalovanou elektrédou s funkciou Hot-Start.

TIEIEED  Pri zvarani bazickymi elektrédami musi byt vybraty postup zvarania
obalovanou elektrodou s funkciou SoftStart.

JIXXID Pri zvarani celulézovymi elektrédami musi byt vybraty vyhradne postup
zvarania obalovanou elektrédou s elektrodou CEL.

Nastavte zvaraci 1. Vyberte prud nastavovacim regulatorom zvaracieho pradu.
prud, zapal'te 2. Vykonajte zvaranie.
elektricky obluk.
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Funkcia Hot-Start
(horuci Start -
aktivna pri postu-
poch Rutil a Cel)

Funkcia SoftStart
(makky Start —
aktivna pri
zvaracom
postupe Basic)

Funkcia Anti-
Stick

Vyhody:

- zZlep3enie zapalovacich vlastnosti, aj
pri elektrodach so zlymi zapalovacimi
vlastnostami

- lepSie natavenie zakladného materialu
v Startovacej faze, vdaka tomu menej
studenych miest

- podstatna eliminacia vtrusenin trosky

Priklad pre funkciu horticeho Startu

Princip ¢innosti:
V priebehu 1,5 sekundy sa zvaraci prud zvysi na urcitu hodnotu. Tato hodnota je o 30 %
vy&Sia ako nastaveny zvaraci prud.

Priklad: Na nastavovacom regulétore bola nastavena hodnota 90 A.
Prud horuceho Startu Hot-Start sa rovna 90 A + 30 % = 117 A.

DOLEZITE! Ak je nastaveny zvaraci prad 192 A alebo vy$s$i, prud hortceho $tartu sa
obmedzi na 250 A.

Funkcia makkého Startu je vhodna pre bazické elektrddy. K zapaleniu dochadza pri
nizkom zvaracom prude. Po stabilizacii elektrického obliuka sa zvaraci prud kontinualne
zvySuje az na nastavenu poZzadovanu hodnotu zvaracieho pradu.

Vyhody:

- zlepSené zapalovacie vlastnosti

LA elektrdd, ktoré zapaluju elektricky
obluk pri nizS8om zvaracom prude,

- podstatna eliminacia vtrusenin trosky

- znizenie rozstrekov pri zvarani

Priklad pre funkciu SoftStart

Pri skracujucom sa elektrickom obluku méze zvaracie napatie poklesnut natolko, ze
tyCova elektréda ma sklon k lepeniu.

Vyzihaniu sa zabrani pri aktivovanej funkcii Anti-Stick. Ak ty¢ova elektroda zacina lepit,
prudovy zdroj po 1 sekunde vypne zvaraci prud. Po nadvihnuti tyCovej elektrody od zva-
renca sa méze bez problémov pokra¢ovat v operacii zvarania.
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Zvaranie TIG

Bezpecnost’

VsSeobecne

Priprava
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/\ NEBEZPECENSTVO!

Nespravna obsluha moze sposobit’ zavazné poranenia os6b a materialne skody.
Uvedené funkcie pouzite az vtedy, ked si kompletne precitate nasledujuce dokumenty
a porozumiete im:

» tento navodu na obsluhu,

» vSetky ndvody na obsluhu systémovych komponentov, najma bezpecnostné pred-
pisy.

/A NEBEZPECENSTVO!

Zasah elektrickym pradom moéze byt smrtelny.

Ak je zariadenie pocas instalacie napojené na siet, hrozi nebezpeéenstvo zavaznych
poraneni os6b a materialnych 8kéd. VSetky prace na zariadeni vykonavajte iba vtedy, ak:
» sietovy vypina¢ pradového zdroja je prepnuty do polohy , 0

» je zariadenie odpojené od siete.

UPOZORNENIE!

Pri vybere zvaracieho postupu Zvaranie TIG, resp.
zvaranie TIG impulznym elektrickym oblukom sa Cisto volframové elektrody (identi-
fikacna farba: zelena) nesmu pouzivat.

Pre pradovy zdroj TP 2500/3500 TIG plati: UpIny rozsah funkcii na zvaranie TIG moze
byt zaru€eny len pri pouziti zvaracieho horaka TIG 2200 TCS.

1. Prudovy konektor zvaracieho horaka TIG (-) zasurite do pridovej zasuvky a zaistite
ho otocenim doprava:

2. Prudovy konektor uzemnovacieho kabla zasufte do priadovej zasuvky (+) a zaistite
ho otocenim doprava.

3. Osadte zvaraci horak (pozri navod na obsluhu Zvaracie horaky)

4. K pripojke dialkového ovladania (TP 2500/3500 TIG) pripojte:
- dialkové ovladanie

5. Vytvorte uzemnovacie spojenie so zvarencom.

6. Pripevnite regulator tlaku na ffaSu s ochrannym plynom.

Pri pouziti horaka s plynovym posuvacom:
- Spojte plynovu hadicu s regulatorom tlaku.

Pri pouziti zvaracieho horaka TTG 2200 TCS (iba u TP 2500/3500 TIG):
- Regulator tlaku pripojte plynovou hadicou k pripojke ochranného plynu.
- Utiahnite prevle¢nu maticu.

~

Otvorte ventil plynovej ffase.
8. Sietovu vidlicu zasurite do zasuvky.



Nastavenie
mnozstva
ochranného

plynu

Vyber postupu

Nastavte zvaraci
prud, zapalte
elektricky obluk.

/\ POZOR!

Nebezpecenstvo osobnej a materialnej ujmy v désledku zasahu elektrickym
pradom.

Len ¢o bude sietovy spinac¢ prepnuty do polohy I bude volframova elektréda
zvaracieho horaka pod napatim. Dbajte na to, aby sa volframova elektroda nedotkla
os6b alebo elektricky vodivych alebo uzemnenych €asti (napr. skrifia atd’.)

Pri pouziti hordka s plynovym posuvacom:

1. Sietovy spina¢& prepnite do polohy ,I*
2. Uzatvéraci plynovy ventil na zvaracom horéku otvorte, resp. stlacte tlacidlo horaka a
na regulatore tlaku nastavte pozadované mnozZstvo plynu.

Pri pouziti zvaracieho horaka TTG 2200 TCS (iba u TP 2500/3500 TIG) sa mnozZstvo
plynu nastavuje takto:

1. Sietovy spina¢ prepnite do polohy ,0
Stlacte tlaCidlo Zvéaraci postup a su€asne prepnite sietovy vypina¢ do polohy ,|*
- V8etky zobrazenia na ovlddacom paneli sa rozblikaju.
- Ventilator sa zapne.
- Magneticky ventil plynu sa dotiahne.
3. Na regulatore tlaku nastavte poZzadované mnozZstvo ochranného plynu.
4. Stlacte tlacidlo zvaracieho postupu.
- Zobrazenia na ovladacom paneli prestanu blikat'.
- Ventilator sa vypne (ak to teplota dovoluje).
- Magneticky ventil plynu odpadne.

DOLEZITE! Dizka testovacieho pridenia plynu je nanajvy$ 15 sekind, ak nebude
predCasne preruSené tlaCidlom Zvaraci postup.

1. Tlac€idlom Zvaraci postup vyberte jeden z nasledujucich postupov:
- Po vybere zvaracieho postupu TIG svietia nasledujice zobrazenia:

S

- Po vybere zvaracieho postupu TIG impulznym elektrickym oblukom svietia
nasledujuce zobrazenia:

Vo

1. Vyberte prud nastavovacim regulatorom zvaracieho prudu.

2. Plynovu dyzu priblizte k miestu zapalenia, aby medzi volframovym hrotom a zvaren-
com zostaval odstup 2 — 3 mm (.08 — .12 in.) Vznikne odstup.

3. Zvaraci hordk pomaly smerujte, kym sa volframova elektroda nedotkne zvarenca.

DOLEZITE! Kym sa zvaraci horak dotyka zvarenca, prebieha automaticky predfuk plynu.
Pri dotyku dlh§om ako 3 sekundy sa zvéaraci prad automaticky vypne. Plynovu dyzu
znova prilozte k miestu zapalenia.

4. Zvéraci hordk nadvihnite a natocte do normalnej polohy — elektricky obluk sa zapali.
5. Vykonajte zvaranie.
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Funkcia TIG
Comfort Stop

28

Funkcia ,TIG Comfort-Stop" (TCS) je k dispozicii iba u pridového zdroja TP 2500/3500
TIG. Standardne je funkcia TIG Comfort Stop deaktivovana. Aktivovanie a nastavenie
funkcie TIG Comfort Stop su popisané v kapitole ,Ponuka Setup®.

Pri deaktivovanej funkcii TIG Comfort Stop sa nezabezpecuje vyplnenie koncového
kratera znizenim pruadu ani plynova ochrana koncového kratera. Zvaraci postup sa
ukon&i nadvihnutim zvaracieho horaka od zvarenca, az kym elektricky obluk nezhasne.

Pri ukon&ovani zvaracieho postupu s aktivovanou funkciou TIG Comfort Stop postupujte
takto:
1. Zvaranie
2. Pocas zvarania, nadvihnutie zvaracieho horaka
- Elektricky obluk sa zretelne predizi.
3. Spustenie zvaracieho horaka nadol
- Elektricky obluk sa zretelne skrati.
- Spusti sa funkcia TIG Comfort Stop.
4. Zachovanie vySky zvaracieho horaka
- Zvaraci prud sa pilovitym priebehom znizi na minimalny zvaraci prad (10 A)
(Down Slope).
- Minimalny zvaraci prud sa udrziava na konstantnej urovni 0,2 sekundy.
- Elektricky obluk zhasne.
5. Pockajte po dobu doprudenia plynu a zvaraci horak nadvihnite nad zvarenec.

Down Slope (nabehova rampa nadol):

Down Slope zavisi od vybratého zvaracieho pradu a neda sa nastavovat. Trvanie Down
Slope medzi dvoma po sebe uvedenymi hodnotami sa extrapoluje linearnou zavislostou.
- Down Slope pri nizkom zvaracom prude (10 A): 0,4 sekundy

- Down Slope pri maximalnom zvaracom prude (250 A): 10 sekund

Doba doprudenia plynu:



Doba doprudenia plynu zavisi od vybratého zvaracieho prudu a neda sa nastavovat.
- Doba doprudenia plynu pri minimalnom zvaracom prude (10 A): 3 sekundy
- Doba doprudenia plynu pri maximalnom zvaracom prude (250 A): 15 sekund

Nasledujuci obrazok vam ukazuje priebeh zvaracieho prudu a priebeh prudenia plynu pri
aktivovanej funkcii TIG Comfort Stop:

288  §R B

A
(Max.) || \
| \
| \\
[ \
120 A
\
\
10 A \
(Mm') D GED GED GED GED GED GED GED GED GED GED GED- - D aED ey ‘;
rEaN SR
- ‘ > < 045 -
Predfuk plynu - -
- 48s
~ 10s >

Doprudenie plynu —

TIG Comfort Stop: Zvaraci prud a prudenie plynu
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Ponuka Setup (Nastavenie)

Moznosti nasta-
venia

Princip €innosti

Nastavenie para-
metrov

30

Zvaraci postup Nastavitelny parameter Vyrt_abné nasta-
venie
TRy Dynamika 2. stupeni
TZED Dynamika 2. stupeni
TIXID Charakteristika Cel a dynamika 2. stupeni
V, e TIG Comfort Stop 0. stuperi
m Frekvencia impulzov (iba TP 2500/3500 TIG) 1. stupen

Parametre su nastavitelné v 4 krokoch (TP 2500/TP 3500 RC) alebo v 5 krokoch (TP
2500/3500 TIG). Pocet svietiacich zobrazeni zodpoveda nastavenému stupnu.

0. stupen 1. stupen 2. stupen 3. stupen 4. stupen 5. stupen

Pri zmene nastavenia parametra postupujte takto:

1. TlacCidlom Zvaraci postup vyberte pozadovany parameter, tlaidlo Zvaraci postup

drzte nad'alej stlaCené.

- nastaveny stupen sa zobrazi na 1 sekundu

- pokial je tlacidlo Zvaraci postup stlaCené, nastavena hodnota sa zvySuje po
kazdej sekunde o jeden stupen

Po nastaveni pozadovaného stupria tlacidlo Zvaraci postup uvolnite.

Nastavenie sa tym ulozi do pamate.

Zobrazi sa nastaveny zvaraci postup.

Pobd

DOLEZITE! Nastavené zvaracie parametre zostavaju ulozené aj po vytiahnuti
siet'ovej vidlice.



Parameter Dyna- Parameter Dynamika ovplyvriuje intenzitu

mika (A, resp. U (V) skratového prudu v momente prechodu
\ kvapky.
Stupen: Stuber:
paps21 0 54321 0 Pri tendencii ty€ovej elektrédy k lepeniu
nastavte parameter Dynamika na vyssi
stupeni.

Vysledkom 0. stupfia je makky a tupy elek-

odadnyane tricky obluk. Vysledkom 4. a 5. stupna je
U - adovane ™ = r—_—qr—---- pevny a stabilny elektricky obluk.
odnoty l l '

[ | I : Vyrobné nastavenie: 2. stupen

Nastavenie parametra Dynamika

Parameter Cha- Parameter Charakteristika CEL sluzi na
rakteristika CEL nastavenie sklonu klesajucej charakteris-
UV tiky zvaracieho pruadu. Pri zvarani
4 celulézovymi elektrodami bude sklon tejto
Napatie chodu naprazdno charakteristiky rozhodujucim kritériom

zvaracich vlastnosti.
na.stavgny’
/ engsamng i) Pri tendencii celulézovej elektrédy k lepe-
niu nastavte parameter Dynamika na vy3si
stupen (plocha charakteristika).

\ " Vyrobné nastavenie: 2. stupen

I I I I I =
Stupefi: 0 1 2 3 4 5

Nastavenie parametra Charakteristika CEL

Parameter TIG Parameter ,TIG Comfort Stop“ je k dispozicii iba u pradového zdroja TP 2500/3500 TIG.
Comfort Stop V pripade prudového zdroja TP 2500/3500 RC zodpoveda spravanie na konci zvarania
metddou TIG spravaniu pri deaktivovanej funkcii TIG Comfort Stop.

DOLEZITE! Nastavenie parametra TIG Comfort Stop plati aj pre postup ,Zvaranie TIG
impulznym elektrickym oblukom*® (iba u TP 2500/3500 TIG).

Nastavenie parametra TIG Comfort-Stop uréuje, ako vysoko sa musi kratkodobo nadvi-
hovat horak, aby sa aktivovala funkcia TIG Comfort Stop. Ak vSak dochadza CastejSie

k neumyselnému ukonceniu operacie zvarania, parameter TIG Comfort Stop nastavte na
vy&Siu hodnotu.

Stupen Predizenie elektrického oblika pred aktivovanim funkcie
5 Potrebné je velmi velké prediZzenie

4 Potrebné je velké predizenie

3 Potrebné je normalne predizenie
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Parameter Frek-
vencia impulzov

32

Stupen Predizenie elektrického obluka pred aktivovanim funkcie

2 Potrebné je malé prediZzenie
1 Potrebné je velmi malé prediZenie
0 TIG Comfort Stop je deaktivované (nastavenie z vyroby)

Parameter Frekvencia je k dispozicii iba u pridového zdroja TP 2500/3500 TIG a sluzi
na nastavenie frekvencie impulzného elektrického obluka.

Frekvencia impulzného elektrického oblika je podstatné kritérium pre zvaracie vlastnosti
pri zvarani TIG impulznym elektrickym oblikom.

Stupen Frekvencia impulzov

5 60 Hz

4 10 Hz

3 4 Hz

2 2 Hz

1 1 Hz (nastavenie z vyroby)
0 0,5Hz




Voltage Reduction Device (zariadenie na znizenie

napatia — iba varianty VRD)

VSeobecne

Bezpeénostny
princip

Voltage Reduction Device (zariadenie na znizenie napatia — VRD) je dopinkové
bezpelnostné zariadenie na znizenie napatia. VRD sluzi na maximalne mozné
zabraneniu vzniku vystupnych napati na prudovych zasuvkach, ktoré by mohli ohrozovat

fudi.

= || 2 200 Ohm=»VRD

VRD je aktivne.

< 200 Ohm -»éoen-al‘

VRD nie je aktivne.

DOLEZITE!
Do 0,3 sekundy od konca zvarania:
- VRD je opat aktivne.

Odpor zvaracieho obvodu je vacési ako
minimalny odpor tela (vacsi alebo rovny
200 ohmom):

- VRD je aktivne.

- Napatie naprazdno je obmedzené na
12 V (inak 90 V).

- Neumyselny dotyk oboch zvaracich
zasuviek naraz nespdsobi ziadne
nebezpedenstvo.

Odpor zvaracieho obvodu je mensi ako
minimalny odpor tela (mensi ako
200 ohmov):

- VRD je neaktivne.

- Bez obmedzenia vystupného napatia,
aby sa zaistil dostatoCny zvaraci
vykon.

- Priklad: Start zvarania.

- Obmedzenie vystupného napétia na 12 V je znovu zarucené.
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Diagnostika chyb, odstranenie chyb

Bezpecnost’

Chybova diag-
nostika

34

/\ NEBEZPECENSTVO!

Zasah elektrickym pradom méze byt smrtelny.
Pred otvorenim zariadenia:

Sietovy spina¢ prepnite do polohy -O-.
Zariadenie odpojte od siete.

Zaistite ho proti opatovnému zapnutiu.

Pomocou vhodného meracieho pristroja zabezpecte vybitie elektricky nabitych
konstrukénych dielov (napr. kondenzatorov).

vvyyvyy

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nedostato¢né pripojenie ochranného vodi¢a méze zapricinit’ zavazné poranenia

osOb a materialne Skody.

Skrutky skrine predstavuju vhodné miesto pripojenia ochranného vodi¢a na uzemnenie

tejto skrine.

» Tieto skrutky krytu sa v Ziadnom pripade nesmu vymenit za iné skrutky bez
spolahlivého pripojenia ochranného vodica.

Ziaden zvaraci prud
Zapnuty sietovy spinac&, zobrazenie vybratého prevadzkového rezimu nesvieti.

Pri€ina: Sietovy privodny kabel preruseny
Odstranenie Skontrolujte sietovy privodny kabel a sietové napatie

Ziaden zvaraci prud
Zariadenie zapnuté, zobrazenie pre zvoleny zvaraci postup svieti

Pri€ina: Prerudené zvarové kablové spojenia
Odstranenie Skontrolujte zastrékové spojenia

Pricina: Zlé alebo ziadne uzemnenie
Odstranenie Vytvorte spojenie k zvarencu



ziaden zvaraci prud

Zariadenie je zapnuté, zobrazenie pre zvoleny zvaraci postup svieti, zobrazenie rusenia
svieti

Pricina: Doba zapnutia bola prekro¢ena — pretazenie zariadenia — ventilator bezi
Odstranenie Dodrziavajte dobu zapnutia

Pri€ina: Tepelna bezpe&nostna automatika vypla zariadenie

Odstranenie Vyckajte fazu ochladenia (zariadenie nevypinajte — ventilator chladi zariade-
: nie); prudovy zdroj sa po kratkej dobe samocinne znovu zapne

Pricina: Chybny ventilator v prddovom zdroji
Odstranenie Upovedomte servisnu sluzbu

Pri€ina: Nedostato¢ny privod chladiaceho vzduchu
Odstranenie Zabezpecte dostatoény privod vzduchu

Pricina: Znecisteny vzduchovy filter
Odstranenie Vygcistite vzduchovy filter

Pricina: Chyba vykonového dielu
Odstranenie Zariadenie vypnite a nasledne znovu zapnite.
: Ak sa chyba vyskytuje CastejSie, upovedomte servisnu sluzbu.

Zlé vlastnosti zapal'ovania pri zvarani obal'ovanou elektrédou
Pricina: Bol zvoleny nespravny zvaraci postup
Odstranenie Vyberte prislusny zvaraci postup

Elektricky obluk sa po€as procesu zvarania niekedy odtrhne.

Pri€ina: Pri vybere postupu Zvaranie TIG bol parameter TIG Comfort Stop nasta-
veny na prili§ nizku hodnotu

Odstranenie Parameter TIG Comfort Stop v ponuke Setup nastavte na vysSiu hodnotu

Pri€ina: Prilis vysoké napéatie horenia elektrody (napr. drazkova elektréda)
Odstranenie Podla moznosti pouzite alternativnu elektrédu alebo zvaracie zariadenie
: s vy$8im zvaracim vykonom

Pricina: Bol zvoleny nespravny zvaraci postup

Odstranenie Vyberte zvaraci postup ,zvaranie TIG", resp. ,zvaranie TIG impulznym elek-
: trickym oblukom*

Obalovana elektréda ma sklon k lepeniu.

Pricina: Parameter dynamiky (zvaranie obalovanou elektrodou) je nastaveny na
prili§ nizku hodnotu.

Odstranenie Parameter dynamiky nastavte na vys3iu hodnotu.

Vypina sa siet'ové istenie alebo poistkovy automat
Pri€ina: Prili§ slaba poistka siete/nespravny automat
Odstranenie Siet spravne zaistite (pozri Technické udaje)

Pricina: Sietové istenie sa vypina v chode naprazdno
Odstranenie Upovedomte servisnu sluzbu
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Zobrazenie stavu

36

LED pri nastavenom zvaracom postupe blika
Pricina: Jednofazovy rezim prevadzky so zvaracim prudom vacésim ako 140 A
Odstranenie Vyberte zvaraci prud mensi ako 140 A a pokracujte v zvarani

Pri€ina: Vypadok fazy
Odstranenie Skontrolujte sietovy privodny kabel

Zla zvaracia vlastnost’
(intenzivna tvorba rozstrekov)

Pricina: Nespravne pélovanie elektrody
Odstranenie Prepdlujte elektrédu (reSpektujte pokyny vyrobcu)

Pricina: ZIé uzemnovacie spojenie
Odstranenie Zemniace svorky pripevnite priamo na zvarenec

Pricina: Nepriaznivé nastavenie Setup pre vybraty zvaraci postup
Odstranenie Optimalizujte nastavenia vybratého zvaracieho postupu v ponuke Setup

Zvaranie TIG

Volframova elektréda sa odtavuje — primesi volframu v zakladnom materiali poc¢as fazy
zapalovania

Pricina: Nespravne pélovanie volframovej elektrédy
Odstranenie Zvaraci horak TIG pripojte na pdl -

Pricina: Nespravny alebo Ziadny ochranny plyn
Odstranenie Pouzivajte inertny ochranny plyn (argén)

Pricina: Bol zvoleny nespravny zvaraci postup

Odstranenle Vlyberte postup Zvaranie TIG, resp. zvaranie TIG impulznym elektrickym
oblukom (TP 2500/3500 TIG)

Chod naprazdno
Svietia vedlajSie zobrazenia, zobrazenie VRD blika naerveno
Pri€ina: Vystupné napatie je vacsie ako 110 V

Odstranen Zariadenie vypnite a znova zapnite; ak sa porucha znova
ie: vyskytne — zariadenie odovzdajte do servisu

Svietia vedlajie zobrazenia, zobrazenie VRD blika nagerveno

Pricina: Sietové napatie prekrocilo toleranény rozsah smerom
nahor alebo nadol

g 5035
g col
20
Podpitie siete a prepétie siete m
pe ! co )
20

Odstranen Skontrolujte sietové napéatie; zariadenie vypnite a znova
ie: zapnite; ak sa porucha znova vyskytne — zariadenie odo-
vzdajte do servisu




Uzemnovaci prud (iba s doplnkovym vybavenim monitorovania
uzemnovacieho pradu)

Svietia vedlajie zobrazenia, zobrazenie VRD blika nagerveno
Pricina: Prietok prudu cez uzemnenie zariadenia

Odstranen Skontrolujte uzemnovacie spojenie zvarenca na kostru;
ie: zariadenie vypnite a znova zapnite; ak sa porucha znova
vyskytne — zariadenie odovzdajte do servisu

e =
YYD
o
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Skrat po zapnuti zariadenia

Svietia vedlajSie zobrazenia, zobrazenie VRD blika nagerveno

Pricina: Skrat medzi drziakom elektrédy a zemniacou svorkou

Odstranen Vyvolajte skrat; zariadenie vypnite a znova zapnite; ak sa

ie: porucha znova vyskytne — zariadenie odovzdaijte do ser-
visu

e
55D
o
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Prudovy limit
Svietia vedlajSie zobrazenia, zobrazenie VRD blika nagerveno
Pricina: Vnutorna chyba

Odstranen Zariadenie vypnite a znova zapnite; ak sa porucha znova
ie: vyskytne — zariadenie odovzdajte do servisu

ILZ
Svietia vedlajSie zobrazenia, zobrazenie VRD blika nacerveno
Pri€ina: Vnutorna chyba

Odstranen Zariadenie vypnite a znova zapnite; ak sa porucha znova
ie: vyskytne — zariadenie odovzdajte do servisu

Asymetria (pri prevadzke)
Svietia vedlajSie zobrazenia, zobrazenie VRD blika nacerveno
Pric€ina: Vnutorna chyba

Odstranen Zariadenie vypnite a znova zapnite; ak sa porucha znova
ie: vyskytne — zariadenie odovzdajte do servisu

Asymetria (pri zapinani)
Svietia vedlajSie zobrazenia, zobrazenie VRD blika naerveno
PriCina: Vnutorna chyba

Odstranen Zariadenie vypnite a znova zapnite; ak sa porucha znova
ie: vyskytne — zariadenie odovzdajte do servisu

Primarny prad
Svietia vedlajSie zobrazenia, zobrazenie VRD blika naerveno
PriCina: Vnutorna chyba

Odstranen Zariadenie vypnite a znova zapnite; ak sa porucha znova
ie: vyskytne — zariadenie odovzdajte do servisu
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Osetrovanie, udrzba a likvidacia

VsSeobecne

Pri kazdom uve-
deni
do prevadzky

Kazdé 2 mesiace

Kazdych 6 mesia-
cov

Likvidacia

38

Pradovy zdroj za normalnych prevadzkovych podmienok vyZaduje iba minimum starostli-
vosti a udrzby. DodrZiavanie niektorych bodov je vSak nevyhnutné, aby sa zvaraci
systém udrzal pripraveny na prevadzku poc¢as dlhych rokov.

/\ NEBEZPECENSTVO!

Zasah elektrickym pradom méze byt smrtel'ny.

Pred otvorenim zariadenia:

Sietovy spina¢ prepnite do polohy , O

Zariadenie odpojte od siete.

Nainstalujte zrozumitelny vystrazny Stitok proti opatovnému zasunutiu do zasuvky.

Pomocou vhodného meracieho pristroja zabezpecte vybitie elektricky nabitych
konstrukénych dielov (napr. kondenzatorov).

vvyyvyy

Skontrolujte poSkodenie sietovej zastréky a sietového kabla, ako aj zvaracieho
horaka, spojovacieho hadicového vedenia a uzemrovacieho spojenia.
Skontrolujte, &i okolo zariadenia zostava odstup 0,5 m (1 ft. 8 in.), aby tym mohol
nerusene k zariadeniu prudit a unikat’ chladiaci vzduch.

UPOZORNENIE!

V ziadnom pripade nesmu byt’ zakryté otvory pre vstup a vystup vzduchu, a to ani
Ciastocne.

- Vycistite vzduchovy filter.

- Odmontujte bo€né Casti zariadenia a vnutro zariadenia do ista vyfukajte suchym,
zredukovanym stlaenym vzduchom.

UPOZORNENIE!

Nebezpecenstvo poskodenia elektronickych konstrukénych dielov.
Nefukajte zblizka na elektronické konstrukéné diely.

- Pri vysokej pradnosti vycistite aj kanaly vetracieho vzduchu.

Likvidaciu vykonat iba podla platnych narodnych a regionalnych ustanoveni.



Udaje o priemernej spotrebe pri zvarani

Priemerna spot-
reba drétovych
elektrod pri
zvarani MIG/MAG

Priemerna spot-
reba ochranného
plynu pri zvarani
MIG/MAG

Priemerna spot-
reba ochranného
plynu pri zvarani
TIG

Priemerna spotreba droétovych elektréd pri rychlosti podavania drétu 5 m/min

Priemer drét. Priemer drét. Priemer drét.
elektrody elektrody elektrody
1,0 mm 1,2 mm 1,6 mm
Drbtova elektréda z ocele 1,8 kg/h 2,7 kg/h 4,7 kg/h
Drétova elektréda z hlinika 0,6 kg/h 0,9 kg/h 1,6 kg/h
Drotova elektroda z CrNi 1,9 kg/h 2,8 kg/h 4,8 kg/h

Priemerna spotreba drotovych elektrod pri rychlosti podavania drotu 10 m/min

Priemer droét.

Priemer drot.

Priemer drot.

elektrody elektrédy elektrédy
1,0 mm 1,2 mm 1,6 mm
Drobtova elektroda z ocele 3,7 kg/h 5,3 kg/h 9,5 kg/h
Drétova elektréda z hlinika 1,3 kg/h 1,8 kg/h 3,2 kg/h
Drbtova elektroda z CrNi 3,8 kg/h 5,4 kg/h 9,6 kg/h
Priemer drotove] | 4 5 | 12mm | 1,6mm | 2,0mm | 2x 1,2 mm (TWIN)
elektrody
Priemema spot- | 40 min | 12 Umin | 16 Umin | 20 lmin 24 |/min
reba
Velkost plynovej 4 5 6 7 8 10
hubice
rP;t')zmema POt | & ymin | 8Umin | 10 Vmin | 12Umin | 12 Umin | 15 Umin
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Technické udaje

Bezpecnost’

Generatorovy
rezim

TransPocket
2500, 2500 RC,
2500 TIG

40

UPOZORNENIE!

Nedostatoéne dimenzovana elektroinstalacia méze viest’ k zavaznym materialnym
Skodam.

Sietové pripojenie i jeho istenie sa musi adekvatne dimenzovat. Platia technické udaje
na vykonovom Stitku.

Pradové zdroje typového radu TP 2500/TP 3500 RC mozu byt bez obmedzeni
prevadzkované ako generator, ak je maximalne odovzdany zdanlivy vykon generatora
prinajmensom 14 kVA v pripade TP 2500 alebo 22 kVA v pripade TP 3500.

Sietové napatie (Uq) 3x 380V 400V 460V
Max. efekt. primarny prud (l4ef.) 10,5A 101A 8,6 A
Max. primarny prad (l4max) 177A 17,0A 146 A
Sietove istenie 16 A pomalé
Tolerancia sietového napatia -10 %/10 %
Sietova frekvencia 50/60 Hz
Cos ¢ (1) 0,99
Odporucany prudovy chrani¢ Typ B
Rozsah zvéracieho pradu (Io)

TyCova elektroda 15-250 A
TIG 15-250 A
Zvaraci prud pri 10 min/40 °C (104 °F) 40 % 60 % 100 %

250A 200A 175A

Rozsah vystupného napéatia podla normovanej charakteristiky (Us)

TyCova elektroda 20,6 -30V
TIG 10,6 - 20V
Napatie chodu naprazdno (Ug peak, Ug r.m.s) 88V
Napatie chodu naprazdno VRD 12V
Stupen krytia IP 23
Typ chladenia AF
Kategéria prepéatia [
Stupen znedistenia podla normy IEC 60664 3
Oznacenie bezpeénosti S, CE
Rozmery d x$ x v 430 x 180 x 320 mm

16.9x7.1x12.6in.




Hmotnost 12,5 kg

27.5Ib.
Max. tlak ochranného plynu (TIG) 5 bar
72.5 psi
Max. emisia hluku (LWA) 74 dB (A)
Prikon v chode naprazdno pri 400 V 234 W
Energeticka ucinnost pridového zdroja pri 250 A/ 30 V 87 %
TransPocket Sietové napétie (U4) 3x 200V 230V
2500 MVm, 2500
TIG MVm Max. efekt. primarny prad (l4ef) 16,2A 159A
Max. primarny prad (l4max) 274 A 26,8 A
Sietové istenie 20 A pomalé
Sietové napatie (Uq) 3x 380V 400V 460V
Max. efekt. primarny prad (l1ef) 10,5A 10,1A 8,6 A
Max. primarny prad (l4max) 17,7A 170A 146 A
Sietové istenie 16 A pomalé
Tolerancia sietového napatia -10 %/10 %
Sietova frekvencia 50/60 Hz
Cos @ (1) 0,99
Odporuc¢any prudovy chrani¢ Typ B
Rozsah zvaracieho pradu (l2)
Ty€ova elektroda 15-250 A
TIG 15-250 A
Zvaraci prud pri 10 min/40 °C (104 °F) 40 % 60% 100 %

250A 200A 175A

Rozsah vystupného napatia podla normovanej charakteristiky (Uy)

Ty€ova elektroda 20,6 -30V
TIG 10,6 —-20V
Napatie chodu naprazdno (Ug peak, Ug r.m.s) 88V
Napatie chodu naprazdno VRD 12V
Stuper krytia IP 23
Typ chladenia AF
Kategoria prepatia [
Stupen znedistenia podla normy IEC 60664 3
Oznacenie bezpecnosti S, CE, CSA
Rozmery d x§ x v 430 x 180 x 320 mm
16.9x7.1x12.6in.

Hmotnost 12,5 kg
275 Ib.
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Max. tlak ochranného plynu (TIG) 5 bar

72.5 psi
Max. emisia hluku (LWA) 74 dB (A)
Prikon v chode naprazdno pri 400 V 234 W
Energeticka ucinnost’ pradového zdroja pri 250 A/ 30 V 87 %
TransPocket Sietové napétie (U+) 3x 380V 400V 460V
3500, 3500 RC,
3500 TIG Max. efekt. primarny prad (l4ef) 175A 168A 151A
Max. primarny prdd (I1max) 295A 28,3A 254A
Sietové istenie 25 A pomalé
Tolerancia sietového napatia -10 %/10 %
Sietova frekvencia 50/60 Hz
Cos ¢ (1) 0,99
Odporucany prudovy chranic Typ B
Rozsah zvaracieho pradu (Io)
TyCova elektroda 10-350 A
TIG 10-350 A
Zvaraci prud pri 10 min/40 °C (104 °F) 40 % 60% 100 %

350A 280A 230A

Rozsah vystupného napatia podla normovanej charakteristiky (Uy)

TyCova elektroda 20,4 -34V
TIG 10,4 -24V
Napéatie chodu naprazdno (Ug peak, Ug r.m.s) 88V
Napatie chodu naprazdno VRD 12V
Stupeni krytia IP 23
Typ chladenia AF
Kategoria prepéatia 1
Stupen znedistenia podla normy IEC 60664 3
Oznacenie bezpecnosti S, CE
Rozmery d x§ x v 500 x 190 x 380 mm
19,68 x 7,48 x 14,96 in.

Hmotnost 20,1 kg
443 1b.

Max. tlak ochranného plynu (TIG) 5 bar
72,5 psi

Max. emisia hluku (LWA) 70 dB (A)
Prikon v chode naprazdno pri 400 V 255 W
Energeticka ucinnost pruadového zdroja pri 350 A/ 34 V 86 %
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TransPocket
3500 MVm, 3500
TIG MVm

Sietové napatie (U4) 3x 200V 230V
Max. efekt. primarny prud (l4ef.) 27TA 247A
Max. primarny prad (l4max) 456 A 418A
Sietové istenie 35 A pomalé
Sietové napatie (Uq) 3x 380V 400V 460V
Max. efekt. primarny prud (l4ef.) 175A 168A 151A
Max. primarny prad (l4max) 295A 283A 254A
Sietové istenie 25 A pomalé
Tolerancia sietového napatia -10 %/10 %
Sietova frekvencia 50/60 Hz
Cos @ (1) 0,99
Odporucany prudovy chranic Typ B
Rozsah zvaracieho pradu (Io)
TyCova elektréda 10-350 A
TIG 10-350 A
Zvaraci prud pri 10 min/40 °C (104 °F) 40 % 60% 100 %
350A 280A 230A
Rozsah vystupného napatia podla normovanej charakteristiky (Uy)
TyCova elektroda 20,4-34V
TIG 10,4 -24V
Napatie chodu naprazdno (Ug peak, Ug r.m.s) 88V
Napatie chodu naprazdno VRD 12V
Stupeni krytia IP 23
Typ chladenia AF
Kategoria prepéatia 1
Stupen znedistenia podla normy IEC 60664 3
Oznacenie bezpecnosti S, CE, CSA

Rozmery d x§ x v

500 x 190 x 380 mm
19,68 x 7,48 x 14,96 in.

Hmotnost 20,1 kg

44 .3 1b.
Max. tlak ochranného plynu (TIG) 5 bar

72,5 psi
Max. emisia hluku (LWA) 70 dB (A)
Prikon v chode naprazdno pri 400 V 255 W
Energeticka ucinnost pruadového zdroja pri 350 A/ 34 V 86 %
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Prehrad kri- Prehrad kritickych surovin:

tickych surovin, Prehfad kritickych surovin obsiahnutych v tomto zariadeni najdete na nasledujucej webo-
rok vyroby zaria- vej adrese:
denia www.fronius.com/en/about-fronius/sustainability.

Vypocet roku vyroby zariadenia:
- kazdé zariadenie ma priradené sériové Cislo
- toto sériové Cislo pozostava z 8 Cislic — napriklad 28020099
- prvé dve Cislice udavaju Cislo, z ktorého sa da vypodcitat rok vyroby zariadenia
- Toto €&islo minus 11 udava rok vyroby
*  Napriklad: sériové Cislo = 28020065, vypocet roku vyroby = 28 -11 = 17, rok
vyroby = 2017
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FRONIUS INTERNATIONAL GMBH

Froniusstralle 1
A-4643 Pettenbach
AUSTRIA
contact@fronius.com
www.fronius.com

Under www.fronius.com/contact you will find the addresses
of all Fronius Sales & Service Partners and locations

Find your
spareparts online

spareparts.fronius.com



https://spareparts.fronius.com/
https://spareparts.fronius.com/

