TRANSSTEEL 4000/5000 PULSE

Stru¢ny navod pre synergické zvaranie

[1] Nastavenie zvaracieho postupu
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=\ MANUAL Parametre zvaracieho vykonu je moz-
né nastavit individualne.

DNSPISTIEEME -l Pri nastaveni parametra zvaracieho vy-
konu sa automaticky nastavia zvysné

SRR zvaracie parametre.
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Zvéaranie obalovanou elektrédou

[4] Nastavenie zvaracieho vykonu

7 hrubka plechu
= A % o A zvaraci prad
I % rychlost podavania drotu

> | volba pozadovaného zvéracieho parametra

Q nastavenie pozadovaného zvéaracieho parametra
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[2] Nastavenie pridavného materialu a ochranného plynu
1 @ Steel ER70120 .
2 @ CrNi/Stainless  .030 (8 0,8
3 @ CuSi/ER CuSi-A  .035 [l 0,9 CO, 100% B A
4 @B AIMg/ER 5xxx .040 @B 1,0 Ar+2-12%CO, [l B
5 B AISIER4xxx .045081,2 Ar+13-25%CO, [l C

6 [ Metal Cored .052 0 1,4 Ar+2-8%0, B D
7 [ Self-shielded 1/16 0 1,6 Ar100% B E
5 @ SP SP @8 sP sPEBF
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[5] Nastavenie korekcnych parametrov

L korekcia dlzky elektrického obltika
iV A V zvaracie napétie

I & korekcia pulzu/dynamiky

< | volba pozadovaného zvaracieho parametra

Q nastavenie pozadovaného zvaracieho parametra

[3] Nastavenie prevadzkového rezimu
15%CO, Il C
2-8%0, @ D ‘
1r100% N £
sPElF

[YH 2-taktny rezim:
pre kratke zvarové spoje, stehovacie prace

4-taktny rezim:
pre dlhsie zvarové spoje, vyssi komfort

Specialny 4-taktny rezim:
dodatocne k 4-taktnému rezimu ponika moznosti
nastavenia pre $tartovaci a koncovy prad

Moznosti nastavenia pre bodové a intervalové zvdra-

SPE .
nie

Urcenie odporu r zvaracieho | Aktivovanie/
deaktivovanie blokovania

obvodu

podla navodu na obsluhu
pradového zdroja

Néavod na obsluhu:

www.fronius.com/transsteel




TRANSSTEEL 4000/5000 PULSE

Opis parametrov Setup

Ponuka Setup pre synergické zvaranie MIG/MAG

. ] 57 [1] Stlacte a podrzte
- [2] Stlacte
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Ponuka Setup pre rucné zvaranie MIG/MAG
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Ponuka Setup pre tycovu elektrodu
= NANUAL [1] Stlacte a podrzte

=\ STD SYNERGIC B

=\ PULSE SYNERGIC B3 |z| Stlacte

oP-  Cas predfuku plynu gP-  Cas predfuku plynu HCy  Prad hortceho $tartu
5P Cas doprudenia plynu 5P Cas dopridenia plynu H: «  Doba hortceho startu
L Slope (2-takt, Specialny 4-takt) Fd. Rychlost zavedenia drotu Ase  Anti-Stick
1 -5 Startovaci prad (2-takt, $pecidlny 4-takt) bbf  Efekt odhorenia FAC  Vynulovanie pradového zdroja
! -E  Koncovy prud (2-takt, Specialny 4-takt) }6C Zapalovaci prad 2nd 2. turoven ponuky
E-5 (:Zas Startovacieho pradu (2-takt) ) ko ]?Iika drotu po bezpecnostné vypnutie ge:  Nastavenie pre dand krajinu (metrické/imperidlne)
t-E  Cas koncového pradu (2-takt) gpt  Cas bodovania/interval zvaracieho ¢asu - Odpor zvéracieho obvodu
Fd. Rychlost zavedenia drotu SPb  Interval ¢asu prestavky L Induk¢nost zvéracieho obvodu
bbl  Efekt odhorenia 1ak Interval
ko Dlzka drotu po bezpeénostné vypnutie FAC  Vynulovanie pradového zdroja
spt  Cas bodovania/interval zvaracieho ¢asu 2nd 2. uroven ponuky
SPb  Interval casu prestavky SEt  Nastavenie pre dant krajinu (metrické/imperiélne) Easylobs
!nt Interval -C  Riadenie chladiaceho zariadenia r 1 r 2 r 3 r 4 r 5
F Frekvencia (SynchroPuls) -t Monitorovanie chladiaceho zariadenia
dFd  Zdvih podévaéa‘ drotu (SynchroPuls) r Odpor zvéracieho obvodu
AL2  Horna korekcia dlzky elektrického oblika (SynchroPuls) L Induk¢nost zvéracieho obvodu )
FAC  Vynulovanie pradového zdroja EnE  Elektricka energia elektrického obltka vyvolat: ! 1x
Znd 2. troven ponuky § \
SEt  Nastavenie pre dant krajinu (metrické/imperidlne) g
S4n  Synergické charakteristiky (EUr/US ulozit: 1 §L«
- R?aderglie chladiaceho zari};c(lenia/ ! |:>
&t Ig/[((i)nitom\//ani.e lihlagiacsho zariadenia Vystup z ponuky Setup
r or zvaracieho obvodu o — .
L IndPl)lkénost’ zvéracieho obvodu =7 Ly '§ RS R vymazat: : § \ g g |:> |:l

EnE  Elektrickd energia elektrického obluka
AL Korekcia dlzky elektrického oblika

BEZPECNOST

Pred pracami so strojom si musite precitat a porozumiet vsetkym prilozenym a online dokumentom, ktoré st k dispozicii!

Tento dokument nepopisuje vsetky funkcie zariadenia.
Uplny opis zariadenia sa nachadza v navode na obsluhu!




