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TRANSPOCKET 150/180

Strucny navod

BEZPECNOST

@ Pred prdacami so strojom si musite preéitat a porozumiet vetkym priloZzenym a on-line dokumentom,
V ktoré st k dispozicii! Tento dokument nepopisuje vietky funkcie stroja. Uplny popis stroja najdete v
navode na obsluhu!

NASTAVENIA PRE ZVARANIE Hodnoty nastavenia:

—> | Dynamika: 0 - 100 | vyrobné nastavenie = 20
Zvéraci prad: TP 150 =10 - 150 A /

= . TP 180 =10 - 180 A (STICK), 10 - 220 A (TIG)
Funkcia Softstart / Hotstart: 1 - 200 % |

= vyrobné nastavenie = 130 %

— Zvaranie s impulznym oblikom (k dispozicii iba pri zvarani obalovanou elekt-

%32 W STICK rédou): OFF /0,5 - 990 Hz | vyrobné nastavenie = OFF
TEmCEL
/amTic Mevcut kaynak yontemleri:
A > 7AWSTICK  Zyiranie obalovanou elektrédou
> 7HMCEL  Zvaranie obalovanou elektrédou s celulézovou elektrodou

—> JAMTIG Zvéranie TIG

Navod na obsluhu:
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NASTAVENIA PRE ZVARANIE Hodnoty nastavenia:
—> | Dynamika: 0 - 100 | vyrobné nastavenie = 20
Zvéraci prad: TP 150 =10 - 150 A /
> B 550210 1504 (STICK), 10 - 220 A (TIG)
- Funkcia Softstart / Hotstart: 1 - 200 % |
I vyrobné nastavenie = 130 %

— Zvaranie s impulznym oblikom (k dispozicii iba pri zvarani obalovanou elekt-

%32 W STICK rédou): OFF /0,5 - 990 Hz | vyrobné nastavenie = OFF
7AW CEL
JamTic Mevcut kaynak yontemleri:
A > 7AWSTICK  Zviranie obalovanou elektrédou
> 7HMCEL  Zvaranie obalovanou elektrédou s celulézovou elektrodou

—> JAMTIG Zvéranie TIG
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VSTUP DO PONUKY SETUP
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Ponuka Setup
Celuldzové elektrody

Ponuka Setup
Zvéranie obalovanou elektrédou

ZMENA PARAMETROV
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Ponuka Setup
TIG

' Pre vyber a zmenu parametrov otocte a stlacte nastavovacie koliesko.

PARAMETRE PRE ZVARANIE OBALOVANOU ELEKTRODOU
Doba startovacieho pradu: 0,1 - 1,5 sekundy |
/ 0,5 sekundy*

Anti-Stick: ON* / OFF

PARAMETRE PRE ZVARANIE TIG

Citlivost Comfort Stop:
TP150=0FF /0,6 -3,5V|1,5V*
TP180=0FF /0,6 -3,5V|1,5V*

Startovacia rampa: On* / OFF

Napatie odtrhnutia: 10 - 45 V [ 35 V*

157 Napitie odtrhnutia: 25 — 90 V| 45 V*

Vyrobné nastavenie
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Vyrobné nastavenie
Ponuka Setup — troven 2
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Ponuka Setup - troven 2

RAMETRE V PONUKE SETUP — UROVEN 2

Verzia softvéru

Automatické vypnutie: 5 — 60 minat / OFF*

nl | Land | (]
(g | (M| Dfu]
] =N |

Poistka: 230 V=10 A, 13 A, 16 A*/
120V =15A,16 A, 20 A*
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Doba prevadzky: hodiny, mintty, sekundy
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* yyrobné nastavenie

VSTUP DO PONUKY SETUP
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Ponuka Setup
Celuldzové elektrody

Ponuka Setup
Zvéranie obalovanou elektrédou

ZMENA PARAMETROV

Doba zvérania: hodiny, mindty, sekundy

\ 1/ ”
h/q\TIG+
3

Ponuka Setup
TIG

‘ Pre vyber a zmenu parametrov otocte a stlacte nastavovacie koliesko.

PARAMETRE PRE ZVARANIE OBALOVANOU ELEKTRODOU
Doba Startovacieho pradu: 0,1 - 1,5 sekundy |
/ 0,5 sekundy*

Anti-Stick: ON* / OFF

PARAMETRE PRE ZVARANIE TIG

Citlivost Comfort Stop:
TP150 =OFF /0,6 -3,5V[1,5V*
TP180=0OFF /0,6 -3,5V|1,5V*

Startovacia rampa: On* / OFF

Napatie odtrhnutia: 10 - 45 V [ 35 V*

115 Napitie odtrhnutia: 25 — 90 V | 45 V*

Vyrobné nastavenie
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Vyrobné nastavenie

Ponuka Setup - troven 2

RAMETRE V PONUKE SETUP — UROVEN 2

Verzia softvéru

Automatické vypnutie: 5 — 60 minat / OFF*

Poistka: 230 V=10 A, 13 A, 16 A*/
120V =15A,16 A, 20 A*

Doba prevadzky: hodiny, mintty, sekundy

Ponuka Setup — Groven 2 PA
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* yyrobné nastavenie

Doba zvérania: hodiny, mindty, sekundy



