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* ZVARANIE PRI VYSOKOM
VYKONE A SIROKOM
SPEKTRE APLIKACII.

ZARIADENIA TYPOVEHO RADU TRANSSTEEL

S TAKMER 170 OPTIMALIZOVANYMI
CHARAKTERISTIKAMI VYKAZUJU PARAMETRE,
KTORE SU POZADOVANE V ODVETVI TAZKYCH
OCELOVYCH KONSTRUKCII.

Pradovy zdroj pri tom zostava flexibilny: Specialne vo verzii s pulznou funkciou si TransSteel
hravo poradi so zvaranim hlinika a nehrdzavejucej ocele. Malé a stredné podniky mézu

z tejto rozmanitosti materialov tazit, pretoze Siroké spektrum moznosti pouzitia je
dokonale pokryté jedinym zariadenim. Filozofia, ktora je za tym — zachovat si prehlad.
Rozsah funkcii systému TransSteel je preto vo vsetkych oblastiach vedome obmedzeny

na zakladné funkcie. V maximalnej moznej miere pritom plati: tolko, kolko je potrebné,

s maximalnym moznym prehladom a ¢o najjednoduchSou manipulaciou.

Aka je vasa
zvaracska vyzva?
L Let's get connected.




UZITOK PRE ZAKAZNIKA :

\'4 \'4
[ .
Z AT AZ OV ATE I_ Styri minuty nepretrzitého zvarania pri maximalnom vy-

stupnom vykone. To znamenda o minatu vyssiu produktivi-
tu, ako je priemer v tomto rozsahu vykonu.

/ Ocelové, CrNi, AlMg, AlSi, jadrové, rutilové FCW,
bézické FCW dréty s vlastnou ochranou
Priemer dr6tu 0,8 — 1,6 mm

CHARAKTERISTIK* /

/ Moznost pouzitia 6smich réznych zmesi plynov

/ Intuitivna koncepcia obsluhy umoznuje zvaracovi okam-
LE N TRI KRO KY zité uvedenie do prevadzky — bez akychkolvek predcha-

dzajuacich znalosti o zariadeni. Vsetky doélezité parametre
A MC)ZETE ZVARAT su viditelné a nastavitelné na prednej strane zariadenia.

Aby bolo mozné zacat zvarat, musi byt zvoleny aspori
plyn, priemer drotu a hribka materialu.

O 7 0 0/ . / Funkcia pulzovania umoznuje narabat s tazko kontrolo-
0 NIZSIA vatelnym a rozstrekmi zatazenym prechodovym elektric-
POTREBA DODATOCN EHO \ kym oblikom a mensia tvorba rozstrekov znizuje nutnost
OPRACOVANIA, 0 30 % dodato}cneho op.rac?vama :’iZ 070 %./V porovnani so st/an—
, . ! dardnym elektrickym obldkom sa da pomocou pulzného
RYCHLEJSIE ZVARANIE. elektrického oblika dosiahnut predovsetkym pri zvarani

hlinika a CrNi az o 30 % vyssia rychlost zvarania.

/* Maximaélny pocet charakteristik (TransSteel 5000 Pulse) sa lisi v zavislosti od verzie.

TRVALO UDRZATELNY

Zariadenia radu TransSteel maju v Fronius Cooling Liquid FCL 10/20.

celom rozsahu G¢innost minimalne Chladiace médium od spolocnosti Fronius
Invertorova technoldgia zaistuje 85 %. To znamena, Ze vadsina elektric- je vdaka svojmu zloZeniu trvalo udrZatel-
nizsi prikon pri zachovani rovnakého kého vykonu pridu odoberaného zo né, ¢im sa predlzuje zivotnost systému.
vystupného vykonu, ¢im sa znizuju siete sa bez akychkolvek strat premie- Chladiace médium je nehorlavé, nedrazdi-

naklady na spotrebu elektriny. fa na energiu elektrického obluka. vé a nevyzaduje Specialne oznacenie.
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TRANSSTEEL
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TransSteel TransSteel TransSteel TransSteel
FUNKCIE 3500 4000 PULSE 5000 5000 PULSE

Chladeny vodou/ Chladeny vodou/ Chladeny vodou/ Chladeny vodou/
chladeny plynom chladeny plynom chladeny plynom chladeny plynom




FLEXIBILNY:
URCENY PRE

SIROKE
SPEKTRUM

POUZITIA

\ E—ASYJOBY

S cielom rychlo a lahko

zvladnut opakované zvéracie
ulohy mozno ulozit do
pamadte pat konkrétnych
nastaveni parametrov —
takzvanych EasyJobov.
POZADOVANE ZVARACIE
PARAMETRE JE TAK MOZNE
VYVOLAT JEDINYM STLACENIM
TLACIDLA.

UZAMKNUTIE
OVLADACIEHO PANELU

Ovladaci panel TransSteel je mozné uzamknut kombinaciou tlacidiel.
NEUMYSELNA ZMENA NASTAVENIA ZVARACICH PARAMETROV JE TAK
VYLUCENA. Pre vietky ovladacie panely radu TransSteel (s vynimkou
TransSteel 2200C a 2700C) je navyse k dispozicii volitelny klacovy

spinac.




ZVARACIE
FUNKCIE

MIG/MAG

PULZNE

PULSE ZVARANIE
RYCHLO A POD KONTROLOU

S novymi systémami TransSteel 4000 Pulse

a TransSteel 5000 Pulse si do typového

radu zariadeni TransSteel nasiel cestu aj

pulzny elektricky obltk. Sticastou zakladne;
vybavy je preto kontrolované zvéranie v oblasti
prechodového elektrického oblika a ¢o najlepsia

zvératelnost hlinika.

SPECIALNY 4-TAKTNY
REZIM

PRE STABILNEJSI ELEKTRICKY OBLUK

Prevadzkovy rezim ,$pecidlny 4-taktny rezim“ sa
hodi najmé na zvdranie vo vyssom rozsahu vykonu.
V Specialnom 4-taktnom rezime sa spustenie zvarania
uskutocnuje s nizsim vykonom. To umoznuje

jednoduchsiu stabilizaciu elektrického oblika.

SYNCHROPULSE

SUPINATY VZHLAD ZVARU PRI ZLIATINACH HLINIKA

Volitelna funkcia SynchroPulse sa odportca pri zvarani zliatin
hlinika, pri ktorych sa pozaduje supinaty vzhlad zvarov. Tento
efekt sa dosahuje prostrednictvom zvéracieho vykonu, ktory sa

meni medzi dvomi pracovnymi bodmi.



V ZVARACOM
REZIME

Pomocou parametrov

BODOVE A INTERVALOVE L
ZVA RAN I E je mozné dodatocne

MINIMALNA DEFORMACIA MATERIALU optimalizovat vysledok
zvarania.

Pomocou rezimu bodového zvarania je mozné rovnomerne

umiestnit zvaracie body. Cas prestdvky medzi intervalmi

je mozné lubovolne zvolit, a preto sa idealne hodi na

stehovanie zvarencov. Intervalové zvdranie nevytvara len

supinovy vzhlad zvaru. Mensie vndsanie tepla znizuje aj

moznost deformacie materidlu pri zvarani tenkych plechov.

STEEL

TRANSFER
TECHNOLOGY

NA ZMENU CHARAKTERISTIKY ELEKTRICKEHO OBLUKA

© kratsi elektricky oblik, znizenie zvaracieho napétia
(O neutralny elektricky oblik
@ dIhsi elektricky oblik, zvy3enie zvaracieho napatia

| STEEL je univerzalna charakteristika pre jednoduché
a rychle aplikacie zvéarania.

[ STEEL ROOT je charakteristika osobitne vyvinuté na

P L . s NA OVPLYVNENIE DYNAMIKY SKRATU V MOMENTE
zvéranie korenovej vrstvy. Vyznacuje sa obzvlast dob-

PRENOSU KVAPKY
rou schopnostou premostenia medzery, resp. vyplnenia

sirokych medzier. © tvrdy a stabilny elektricky oblik
(O neutralny elektricky obldk
| STEEL DYNAMIC je charakteristika s obzvlast tvrdym @ miikky elektricky obluk bez rozstrekov

a koncentrovanym elektrickym oblukom. Vysledkom
st vysoké rychlosti zvérania a hlboky zavar.

NA KOREKCIU PULZNEJ ENERGIE PRI PULZNOM
ELEKTRICKOM OBLUKU

© mensia sila uvoliiovania kvapiek

................................................... . (O neutrélna sila uvolfiovania kvapiek

P zvysena sila uvoliiovania kvapiek

/| Charakteristiky PCS umoznuji kombinaciu pulzného
a sprchového elektrického obltka a zamedzuju tak
negativnym tcinkom prechodového elektrického
obltka - vysledkom je hlbsi zdvar pri minimalnej

tvorbe rozstrekov.
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DOKUMENTACIA
\

s
St v odvetvi ocelovych konstrukcii je dokumentaci
ich idajov nepostradatelnda. Nosné ocelové kon
sériovej vyroby di citlivé konstrukéné diely m
adné az do posledného zvaracieho param

nej funkcii Easy Documentation teraz Ti
st zaznamenavat zva idaje ty

Nl
l

FUNKCIA EXPORTOVANIA POMOCOU

KLUCA ¥
K zadnej Casti zariadenia je mozné pripojit USB klac
(v rozsahu dodéavky pri volitelnej funkcii Easy Do-

cumentation). Prostrednictvom pripojeného USB klaca

je mozné exportovat CSV stibor so zvaracimi tdajmi.

o=

DOCUMENTATION \:ﬂ
ZAZNAMENAVANIE PARAMETROV

Prostrednictvom funkcie Easy Documentation je mozné

zaznamenat nasledujtce zvaracie parametre:

ID prudového zdroja

Cislo firmvéru

Sériové Cislo

Zvaraci postup (rucné, Standardné, pulzné zvaranie, TIG,
MMA)

Prad/napatie/posuv dréotu vo faze hlavného procesu
Vykon na zaklade okamzitych hodnot ,IP”
(Instantaneous Power (okamzity prikon)) — energia/cas
(v hlavnej faze procesu)

Energia na zaklade okamzitych hodnot , IE"
(Instantaneous energy — okamZita energia) v priebehu
celého zvarania

Prdd motora prid (v hlavnej faze procesu)

Casovy udaj hh: mm: ss v ¢ase zaciatku prietoku pridu
Merac

Cas trvania zvarania

Cislo chyby pri prerueni zvarania

Rychlost podavania dr6tu v metrickych a imperidlnych
jednotkach

Cislo charakteristiky

Prevadzkovy rezim (2T, S2T, 4T, S4T, bodové zvaranie,
intervalové zvaranie, SynchroPulse)

Signatdra pre kazdé islo zvaru

Sabléna pre sabor .csv

Cislo Easylobu




ZVARACI HORAK

S DODATOCNYMI

FUNKCIAMI

INDIVIDUALNE PRISPOSOBITELNY

MULTILOCK

PATENTOVANE ROZHRANIE

Pomocou patentovaného rozhrania Multilock je mozné
individualne prisposobit zvaraci hordk MIG/MAG*
prislusnym poziadavkdm. Vdaka rozmanitému
vyberu tiel zvaracich horakov — pokial ide o dizku
a uhol zakrivenia — mozno pohodlne zvarat aj tazko
dostupné konstruk¢né diely. V pripade pochybnosti

je najlepsou alternativou flexibilné telo zvaracieho
horaka.

/* Standardné zvaracie horéky a zvaracie horéky Up/Down

15°

30°

h———

MultiLock:
VIAC AKO

30 VARIANTOV

FSC

FRONIUS SYSTEM CONNECTOR

Fronius System Connector (FSC) slazi ako
centrdlna pripojka pre vsetky média. Umoz-
nuje pripojenie viacerych zvéracich horakov

rozneho typu.



POJAZDOVY VOZiK

TU CAR 4

BASIC, STANDARD & PRO

A PRISLUSENSTVO

oddelené zariadenia radu

TransSteel.

K DISPOZIClI

V TROCH
VARIANTOCH




CHLADIACE ZARIADENIE Fk 5000

Chladiace zariadenie je standardne vybavené chladiacim
médiom FCL10 a filtrom chladiaceho média (volitelne
dostupné s prietokovym senzorom teploty).

TOOL BOX

PRAKTICKY BOX NA
NARADIE

Vhodny pre
vsetky zariadenia

radu TransSteel.

VR 5000 REMOTE

4-kladkovy podéavac drétu dokonale
zosuladeny so systémom s volitelnou
ovladacou jednotkou na pulzné alebo

Standardné zvéranie.

N VIZOR AIR/3X

Spolahliva filtra¢na jednotka
ventilatora odfiltruje az

99,8 % zdraviu skodlivych
Castic z ovzdusia v okoli

zvaraca.

DIALKOVE OVLADANIE
TR 1200, TR 1300, TR 1600, TR 3000




TECHNICKE UDAIJE

TransSteel 4000 TransSteel 5000/ TransSteel 5000/5000

TransSteel 4000 Pulse MV

TransSteel 3500 TransSteel 3500 MV

Pulse 5000 Pulse Pulse MV
Sietové napatie 3x380V-460V 3x200V 400V 3x380V-460V 3x200V, 230V 400V 460 V 3x380V 3x200V, 230V 400V 460V
Sietové istenie (pomalé) 35A 35A 35A 35A 35A 63 A 35A
Tolerancia siete -10/+15 % -10/+15 % -10/+15 % -10/+15 % -10/+15 % -10/+15 %
Max. zdanlivy vykon 15,67 kVA 13,18 kVA 12,96 kVA 20,42 kVA 16,22 kVA 15,96 kVA 28,36 kVA 23,08 kVA 22,49 kVA
ROZSAH
ZVARACIEHO PRUDU
MIG/MAG 10-350 A 10-350 A 10 - 400 A 10 - 400 A 10-500 A 10 -500 A
ZVARACH
PRUD
MIG/MAG
10 min/40 °C
(104 °F) 2 40 % 350 A 350 A 400 A 400 A 500 A 500 A
10 min/40 °C
(104 °F) Z 100 % 250 A 250 A 340 A 340 A 360 A 360 A
Napatie chodu naprazdno 60V 50V 65V 57V 65V 57V
ROZSAH VYSTUPNEHO
NAPATIA
MIG/MAG 145-31,5V 14,5-31,5V 14,5-34V 14,5-34V 14,3-39V 14,3-39V
Stupen krytia 1P 23 1P 23 1P 23 IP 23 IP 23 1P 23
By 747 x 300 x 497 mm 747 x 300 x 497 mm 747 x 300 x 497 mm 747 x 300 x 497 mm 747 x 300 x 497 mm 747 x 300 x 497 mm
y 29.4x11.8x19.6 in 29.4x11.8x19.6 in 29.4x11.8x19.6 in 29.4x11.8x19.6 in 29.4x11.8x19.6in 29.4x11.8x19.6 in
Hmotnost 29 kg (63.5 1b) 37,3 kg (82 1b) 32,5 kg (71.65 Ib) 37,3 kg (82 1b) 32,5 kg (71.65 Ib) 43,6 kg (96.1 Ib)

. Autorské pravo © 2011 Fronius™. Vietky prava vyhradené.

DALSIE ZAREGISTRUJTE SI
INFORMACIE sVOJ

0 systéme TransSteel najdete tu YEARS PRU DOVY ZDRO)J
https://www.fronius.com/transsteel FULL WARRANTY a predlzte si zaruku
https://www.fronius.com/pw/product-registration

/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging

1 technickému stavu v ¢ase odovzdania do tlace. Zmeny vyhradené.

TRI OBCHODNE JEDNOTKY, JEDNA VASEN: TECHNOLOGIA, KTORA URCUJE NOVE STANDARDY.

Projekt, ktory sa v roku 1945 zacal ako prevadzka s jednym muzom, teraz urcuje nové Standardy v oblasti zvaracej techniky, fotovoltiky a techniky nabijania akumulatorov.
V dnesnej dobe posobime celosvetovo s priblizne 5 440 zamestnancami a inovativneho ducha v podniku potvrdzuje 1 264 udelenych patentov pre vyvoj produktov.
Udrzatelny vyvoj pre nas znamena aplikaciu enviromentalnych a socialnych aspektov rovnocenne s hospodarskymi faktormi. Nas ciel sa pritom nikdy nezmenil: byt
lidrom v oblasti inovacii.

Dalgie informacie o vietkych vyrobkoch spolo¢nosti Fronius a nasich celosvetovych obchodnych partneroch a zastupcoch ziskate na www.fronius.sk

Text a obrazky zodpov

Fronius Slovensko s.r.o. Fronius International GmbH E
Nitrianska 5 Froniusplatz 1 I
91701 Trnava 4600 Wels P
Slovensko Austria S
Telefén +421 335 907 511 Telefon +43 7242 241-0 ;
Fax +421 335 907 599 Fax +43 7242 241-953940
sales.trnava@/fronius.com sales@fronius.com

www.fronius.sk www.fronius.com



