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@ Pred pracami so strojom si musite precitat a porozumiet vietkym priloZzenym a online dokumentom, ktoré si k dispozicii!
V Tento dokument popisuje iba najdélezitejsie funkcie stroja. Uplny popis stroja najdete v ndvode na obsluhu!

|I| Nastavenie pridavného materialu a ochranného plynu

Lo o

- otacat a stlacit pre vy-
konanie pozadova-
nych nastaveni

[4] Nastavenie zvaracieho vykonu

VIIIA Hruibka plechu
Zvaraci prad

©” Rychlost posuvu drétu

F1 épeciélna funkcia F1

- vyber pozadovaného paramet-
ra

- nastavenie pozadovaného para-
metra

Indikacie stavu:
(svietia, ked je prislusnd

funkcia aktivna) Stabilizator dlzk elek-

trického obluka
Stabilizator zavaru
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|Z| Nastavenie zvaracieho postupu

PULS SYNERGIC
SYNERGIC
“a MANUAL

LSC/PMC
STICK/TIG
CMT/SP

- stlacit pre vyber pozadované-
ho zvaracieho postupu

PULS SYNERGIC LSCIPMC
SYNERGIC STICKITIG
. MANUAL CMT/SP

[5] Nastavenie korekénych parametrov

Korekcia dfiky elektric-
kého obluka

Zvaracie napdtie

Korekcia pulzu/korekcia

3o In-

dynamiky
F2 Speciélna funkcia F1
- vyber pozadovaného paramet-
ra

- nastavenie pozadovaného pa-
rametra

m Spatter Free Igniton

SynchroPuls 5% 5]
Voltage Reduction Device

@ Nastavenie prevadzkového rezimu

8 27 S2T M
$8 471 MODE
M. S4T

- stlacit pre vyber pozadované-
ho prevadzkového rezimu

Zobrazenie textu:
- aktivacia/deaktivacia = stlacit lavé nastavovacie koliesko

- posuivanie tplného textu = otacat lavé nastavovacie koliesko

CokpateHne TIOJIHBIV TEKCT

Navod na obsluhu:
www.fronius.com/tpsi-manuals
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Aktivovanie/deaktivovanie blokovania tlacidiel

Vstup do ponuky/vystup z ponuky Setu
~— =’ =]

PULS SYNERGIC 0 LSC/PMC
SYNERGIC 4 STICKITIG
a MANUAL CMT/SP

Oblibené

Tlac¢idlo Oblibené je mozné obsadit aktudlne zvolenym paramet-
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Procesné parametre

Start/koniec
I-S Startovaci prad (135)
AlS Start korekcie dlzky elektrického obluka (0)
t-S Doba startovacieho pradu (off)
SL1 Slope 1 (1,0
SL2 Slope 2 (1,0
I-E Koncovy prud (50)
Koniec korekcie dlzky elektrického oblika
AE 00)
t-E Doba koncového priadu (off)
SFI SFI zapalenie (oﬁg

SFI-HS SFI hortci start (off)

W-r Spatné zatiahnutie drétu (0,0

{%C Zapalovaci prad (manudlne), (450)
- (man.)

Spatné zatiahnutie drotu (manuélne), (0,0)

Nastavenie plinu
Gpr Doba predfuku plynu (0,1)
GPo Doprudenie plynu (0,5)
Regulacia procesu

PSt Stabilizator zdvaru (0,0)
Stabilizator dlzky elektrického

AlSt obltka (0,0)
Komponenty
c.C Chladiaci okruh, prevadzkovy
rezim (auto)
C-t Doba filtrovania, kontrola prietoku (10)
Edi Rychlost zavedenia drotu (10,0)
ito Timeout zapalenia (off)
STICK
IS Startovaci prad (150)
Hti Doba §tartovacieho pradu (0,5)
Eln Charakteristika (I-constant
Ast Anti-Stick (on)
Uco Napatie odtrhnutia (90,0)
TIG
Uco Na{)éitie odtrhnutia (14,0)
CSS Citlivost Comfort-Stop (0,8)
SynchroPuls
Syn-Puls  SynchroPuls (off)
vd Podavac drétu (5,0)
dFd Zdvih podavaca drotu (2,0)
F Frekvencia (3,0)
DC Duty-Cycle (50)
Alh Vysoka korekcia elektrického oblika (0,0)
Al Nizka korekcia elektrického oblika (0,0)

Zobrazenie textu
Skratka

Proces Mix
vd Rychlost posuvu drotu (1,5
AIC Korekcia dlzky elektrického

oblaka (0,0)
PD Korekcia pulzu/korekcia

¢ dynamik
namiky (0,0) ,
H H}(,)rné korekcia doby trvania
ptc k

Wkonu (0) | .

Lptc Spodna korekcia doby trvania

vykonu (0,0)

Lpc Dolna korekcia vykonu (0,0)
Kompenzacia R/L

Vyrovnanie odporu zvaracieho obvodu

a induk¢nosti zvaracieho obvodu

Nastavenia
Zobrazenie
Einh. Jednotky
Norm Normy
UIBS Nastavenie jasu displeja
F1 Parametre definované pouzivatelom
/F2 Param.
pre F1 aF2
Favorit Tlacidlo Oblubené
Ip Systémové tdaje

S{stém

CLS Setup osvetlenia telesa

FAC Obnovenie vyrobnych nastaveni
Web-PW reset Vynulovanie hesla webovej stranky
Nudopmamya: IM-V./SWV/IP

Hacrporiika pesknma pabotsl: S47T/iJob

Jazyk

cs, de, en...

(Hodnoty/adaje v zatvorkach zobrazuji vyrobné nastavenie)

rom Setup alebo prie¢inkom Setup.
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Ulozit: @‘\ E E> ;
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Vyvolat:

Vymazat:

EasyJobs

Tlacidla EasyJob umoznuja ulozenie
max. 5 pracovnych bodov. Ulozia

sa aktudlne nastavenia relevantné
pre zvaranie.
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Parametre Specialnej funkcie F1/F2

F1 a F2 je mozné obsadit aktudlne zvolenym parametrom Setup.

Vyvolat:

Vymazat:

Vyvolat:
Ulozit:
Vymazat:

Pouzit pre tlaéidlo

F2.




